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Lindsay Manufacturing Company
P.O. Box 156

214 East Second Street

Lindsay, NE 68644, USA

Sehr geehrter Kaufer,

herzlichen Glickwunsch zu lhrer Investition in ein neues VISION-Steuerungssystem fiir Schwenk-Beregnungsanlagen,
die beste Methode zur Steuerung lhrer Zimmatic-Anlagen. Mit lhrer Entscheidung fiir eine Zimmatic-Anlage haben Sie
sich auch fiir die neueste Technologie zur Bewasserung Ihrer Anbaupflanzen entschieden und sparen zudem Wasser,

Energie und Arbeitskosten.

Je besser Sie mit dem Betrieb der neuen Anlage vertraut sind, desto bessere Ergebnisse konnen Sie erzielen. Lesen
Sie die Informationen in diesem Handbuch bitte sorgfaltig durch. Hier wird der korrekte Betrieb der VISION-Steuerele-
mente erlautert.

Sicherheit steht bei Lindsay an erster Stelle. Sie und jeder Bediener sollten sich die Zeit nehmen und die Sicherheitshin-
weise in diesem Handbuch aufmerksam durchlesen. Achten Sie besonders auf alle beschriebenen Sicherheitsmalinah-
men und Warnungen und befolgen Sie diese. Beachten und befolgen Sie auch die Informationen auf den Sicherheit-
saufklebern, die an unterschiedlichen Stellen der Anlage zu finden sind. Sollten Sie Fragen zu Bedienung, Sicherheit
oder Wartung lhres neuen VISION-Bedienfelds haben, wenden Sie sich bitte an Ihren Lindsay-Handler.

Die Kundenzufriedenheit ist uns bei Lindsay ein wichtiges Anliegen. Wir freuen uns Uber |hr Feedback zum Betrieb der
Anlage, dass Sie unserer Marketingabteilung unter der Telefonnummer +1 800-829-5300 mitteilen kénnen.

Vielen Dank, dass Sie sich fir eine Zimmatic-Anlage entschieden haben.

02 00,

Reece Andrews

Technology & Controls Product Manager
Fax: (402) 829-6834

Internet: www.Zimmatic.com
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Allgemeine Sicherheitshinweise fur die Bedienelemente

WARNUNG

Personliche Sicherheit: in dieser Anleitung und auf allen Sicherheitszeichen werden die

Warnhinweise (“GEFAHR (DANGER)”, “WARNUNG (WARNING)”, “VORSICHT (CAUTION)” und

“HINWEIS (NOTICE)”) in Verbindung mit einer Beschreibung der jeweiligen Gefahr und entsprechender
VorsichtsmalRnahmen verwendet. Die vorbeugenden MafRnahmen dienen der personlichen Sicherheit des Bedieners
sowie aller Personen, die sich in der Nahe der Maschine aufhalten. Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise
aufmerksam durch.

Gefahrenschilder

Hintergrundfarbe | Schriftfarbe Bedeutung/Verwendung Darstellung des Gefahrenschilds
des Schilds
Rot Weild Zeigt eine Gefahrensituation an, die

den Tod oder schwere Verletzungen zur
Folge hat, wenn sie nicht vermieden
wird.

Orange Schwarz Zeigt eine Gefahrensituation an, die
den Tod oder schwere Verletzungen
zur Folge haben kdnnte, wenn sie nicht
vermieden wird.

Gelb Schwarz Zeigt eine Gefahrensituation an, die
leichte oder mittelschwere Verletzungen
zur Folge haben kdnnte, wenn sie nicht &VO RSICHT

vermieden wird.

Blau Weily Zeigt Informationen an, die als wichtig
erachtet werden, aber keine Gefahr HIN WEIS
darstellen (z. B. Meldungen tber
Sachschéaden).
HINWEIS

Integritét der Maschine: Die zusatzlichen Sicherheitskennzeichnungen (“ACHTUNG” und “WICHTIG”) sind
fur die Integritat der Maschine vorgesehen, gefolgt von besonderen Anweisungen.

ATTENTION (Achtung): Das Wort “ACHTUNG” wird dazu verwendet, den Betreiber vor einem mdglichen
Maschinenschaden zu warnen, falls ein bestimmter Ablauf nicht eingehalten wird.

IMPORTANT (Wichtig): Das Wort “WICHTIG” wird dazu verwendet, dem Leser Informationen zu geben, mit denen er
kleine Maschinenschaden vermeiden kann, falls ein bestimmter Ablauf nicht eingehalten wird.

WARNUNG: Jegliche Wartungs- und Inspektionsarbeiten miissen von einem Lindsay-Vertragshandler
durchgefluihrt werden.

GS-1 Standard-Bedienelemente
Allgemeine Sicherheitsvorschriften
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WARNUNG

Abschalten/Sperren: Trennen Sie alle Energiequellen und schalten Sie die Anlage frei, bevor Sie
jegliche Wartungs- oder Reparaturarbeiten an der Maschine durchfiihren. Ein ordnungsgemales Freischalten
verhindert das Starten der Maschine sowie das unerwartete Anlaufen von Komponenten. Des Weiteren wird verhindert,
dass die Maschine versehentlich eingeschaltet oder neu gestartet wird. Schalten Sie alle Quellen mit potenzieller
oder kinetischer Energie ab und sperren Sie die Quellen. Zu derartigen Quellen zahlen u. a. Quellen elektrischer,
mechanischer oder hydraulischer Energie.

Beim Freischalten werden Sperrvorrichtungen an der Energiequelle angebracht, um ein unerwartetes Anlaufen oder
eine unerwartete Energieabgabe zu verhindern. Das Freischalten ist die bevorzugte Methode zur Unfallverhiitung.

Das Sichern gegen Wiedereinschalten wird verwendet, wenn die Energiequelle nicht getrennt werden kann. Dabei wird
die Stromversorgung nicht unterbrochen, die Maschine wird lediglich mit einer Kennzeichnung versehen, die auf die mit
dem Einschalten verbundene Gefahr hinweist.

Versuchen Sie niemals eine Maschine zu starten, die freigeschaltet oder gegen Wiedereinschalten gesichert ist.
Versuchen Sie niemals, die Sperrvorrichtungen oder Kennzeichnungen von Maschinen zu entfernen. Ein Entfernen der
Sperrvorrichtungen oder Kennzeichnungen kann zu Verletzungen bei Personen fiihren, die an der Maschine arbeiten.
Es darf ausschlieRlich die Person, die das Freischalten oder Sichern gegen Wiedereinschalten durchgefiihrt hat,
Sperrvorrichtungen und Kennzeichnungen entfernen.

WARNUNG

Netz trennen: pie Netzabschaltung befindet sich beim Betriebstrennschalter flr die Hauptversorgung

oder beim Generator. Die Abschaltung an der Instrumententafel ist nicht die Netztrennung. Eine abgesicherte
Betriebs-Abschalteinrichtung muss vorher an dieser Instrumententafel angebracht werden, mit Sicherungen, die auf die
Versorgungslast ausgelegt und gemalt NEC-Norm eingebaut sind.

Es ist wichtig, dass die Unterschiede zwischen Aktivierungsschalter fiir das Schwenksystem (falls vorhanden), Ein-/Aus-
Schalter fiir die Hochspannung und dem Ein-/Aus-Umschalter des Betriebstrennschalter verstanden werden.

Der Betriebstrennschalter des Energieversorgers ermdglicht das Abschalten oder die Aufnahme des vollstandigen
Betriebs der Ausriistung Uber die Betriebsleitung des Energieversorgers. Der Schalter muss abgeschaltet und gesperrt
werden, wenn eine Wartung oder Instandhaltungen am System durchgefihrt werden.

Der Ein-/Aus-Schalter fur die Hochspannung erméglicht das Abschalten oder die Wiederherstellung der
Energieversorgung Uber den Betriebstrennschalter zur Ausriistung. Dieser Schalter muss zusammen mit dem
Betriebstrennschalter abgeschaltet und verriegelt werden. Der Schalter fir die Hochspannung trennt den Strom nur am
Steuerpult, wahrend Uber die Hauptnetzleitung weiterhin Strom zugefihrt wird.

Der Aktivierungsschalter fiir das Schwenksystem (falls vorhanden) liefert Energie an die Leitsysteme. Wenn es
aktiviert ist, werden das gesamte System und die Steuerungen eingeschaltet. Wenn es abgeschaltet ist, werden die
Steuerungen und das System nicht mit Energie versorgt. Es liegt jedoch Energie an der Instrumententafel an. Der
Aktivierungsschalter fur das Schwenksystem ist KEIN Trennschalter und sollte auch nicht so behandelt werden.

GS-2 Standard-Bedienelemente
Allgemeine Sicherheitsvorschriften
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WARNUNG

Schulung: Jegliche Personen, die am Aufbau, Betrieb und der Wartung der Anlage beteiligt sind, miissen

in der sicheren und ordnungsgemafen Durchfiihrung der ihnen zugeteilten Aufgaben geschult werden und die
Schulungsinhalte verstanden haben. Die Schulung ist vor dem erstmaligen Arbeiten an der Anlage und danach jahrlich
durchzufiuihren. Sicherheitsanweisungen und angemessene Vorgehensweisen bei Gefahren oder anderen entstehenden
Situationen mussen in vollem Umfang verstanden werden.

WARNUNG
Befolgen der Sicherheitsvorschrif-

ten: Lesen Sie alle Sicherheitshinweise in diesem
Handbuch und die Warnschilder an der Anlage aufmerksam
durch. Sorgen Sie dafir, dass die Warnschilder stets lesbar
sind. Ersetzen Sie jegliche fehlenden oder beschadigten
Warnschilder.

el
Machen Sie sich mit der ordnungsgemafen Bedienung der Anlage kgbﬂ

und der Bedienelemente vertraut. Lassen Sie nie eine Person die :
Anlage bedienen, die nicht ordnungsgemal} eingewiesen wurde.

Sorgen Sie stets flr einen ordnungsgemalfen Zustand
der Anlage. Lassen Sie die Maschine ausschlief3lich von
einem geschulten Wartungstechniker regelmafig warten.
Nicht genehmigte Veranderungen an der Maschine kénnen |
Funktionsweise und/oder Sicherheit einschranken und die
Lebensdauer der Maschine verringern.

VORSICHT
Durchfiihru ng sicherer Wartu Ng: Machen Sie sich mit den Wartungsarbeiten vertraut, bevor

Sie die Arbeiten durchflihren.

Befolgen Sie immer die ordnungsgemaie Vorgehensweise zum Freischalten/Sichern gegen Wiedereinschalten, bevor
Sie jegliche Wartungsarbeiten durchfuhren.

Schmieren oder warten Sie die Anlage niemals, wahrend sie noch in Bewegung ist. Halten Sie Hande, Fii3e und lose
Kleidung fern von angetriebenen Komponenten. Trennen Sie jegliche Spannungsversorgung und Bedienelemente, um
den Druck abzubauen. Lassen Sie alle warmeerzeugenden Komponenten ausreichend abkuhlen.

Sorgen Sie fiir einen ordnungsgemafen Zustand aller Komponenten. Entfernen Sie jegliche Ansammlungen von Fett, Ol
oder Fremdkdrpern. Stellen Sie sicher, dass alle Teile ordnungsgemaf von einem zertifizierten Techniker eingebaut wurden.

Die Ausrichtung der Tirme sowie die Einstellung des Druckschalters und Turmsteuerungsschalters muss von einem
qualifizierten Servicetechniker durchgefiihrt werden.

WARNUNG
Stromschlag: Befolgen Sie die diese Anweisungen, um schwere oder tddliche Verletzungen zu vermeiden.

VERHINDERN SIE, dass Feuchtigkeit in die Instrumententafel eindringt. Durch Feuchtigkeit kann es zu
Spannungsuberschlagen kommen, die einen elektrischen Schlag zur Folge haben kénnen.

Am Blitzableiter besteht erhdhte Gefahr durch Spannung. Fiihren Sie vor jedem Betrieb der Anlage eine Sichtpriifung
des Blitzableiters durch. Wenn am Blitzableiter Anzeichen fiir eine Stérung zu finden sind, wenden Sie sich an einen
Lindsay-Vertragshandler.

WARNUNG

Elektrische Verbindungen: Halten Sie Funken und Flammen von der Batterie fern, da die vom
Elektrolyt freigesetzten Gase explosiv sind. Verhindern Sie Funkenbildung, indem Sie die Masseleitung zuerst
abklemmen und entsprechend auch zuletzt anschlief3en.

GS-3 Standard-Bedienelemente
Allgemeine Sicherheitsvorschriften
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WARNUNG

Inspektion des Systems vor dem Betrieb: inspizieren Sie die Anlage vor jeder
Inbetriebnahme. Wenn die Anlage Anzeichen fir Stérungen aufweist, nehmen Sie sie nicht in Betrieb und
wenden Sie sich an einen Lindsay-Vertragshandler.

VORSICHT

Raumbeleuchtu Ng: Der Eigentlimer der Anlage hat je nach Bedarf fur die ausreichende Beleuchtung
des Areals zu sorgen.

WARNUNG

Reparatur des Systems: Im Fall, dass bei lhrem Zimmatic-System Reparaturbedarf besteht,
sollten Sie es von der Stromquelle trennen, eine Druckentlastung des Systems vornehmen und sich an den
Lindsay-Handler wenden.

Reparaturarbeiten an der Anlage dirfen ausschlieBlich von einem Lindsay-Vertragshandler durchgefiihrt werden.

Stellen Sie sicher, dass ausschlieRlich originale Lindsay-Ersatzteile fir die Anlage verwendet werden.

WARNUNG
Wartung in der Hohe: Jegliche Hohenarbeiten missen von einem Lindsay-Vertragshandler
durchgefuhrt werden.

Versuchen Sie niemals, auf eine Beregnungsanlage zu klettern.

WARNUNG

Hubkomponenten: Beim Anheben von Anlagenkomponenten wahrend der Installation/Montage muss
mit aulRerster Vorsicht vorgegangen werden. Anlagenkomponenten dirfen ausschliellich von einem Lindsay-
Vertragshandler unter Verwendung eines geeigneten Hebezeugs angehoben werden.

Gehen Sie beim Heben von schweren Lasten mit dul3erster Vorsicht vor. Komponenten mit einem Gewicht von mehr als
50 Ibs. (22,7 kg) mussen mithilfe eines weiteren einzelnen oder mechanischen Hubgerats angehoben werden.

Halten Sie sich wahrend der Montage nicht unter der Anlage oder Anlagenkomponenten auf. Aufgrund der hohen Lasten
besteht Verletzungs- oder Todesgefahr, wenn Anlagenkomponenten herunterfallen.

WARNUNG

Demontage des Systems: Fails es erforderlich ist, die Zimmatic-Anlage zu zerlegen, muss mit
aullerster Vorsicht vorgegangen werden. Genau wie die Installation und Montage muss auch das Zerlegen der
Anlagen von einem Lindsay-Vertragshandler durchgefiihrt werden.

WARNUNG

Storungen der Schutzvorrichtungen: versuchen Sie nicht, die Anlage zu betreiben,

wenn die Schutzvorkehrungen eventuell eingeschrankt sind. Wenn die Anlage verandert scheint oder nicht
ordnungsgeman funktioniert, sind eventuell die Schutzvorrichtungen eingeschrankt. Versuchen Sie nicht, die Anlage zu
betreiben, und lassen Sie sie von einem Lindsay-Handler warten.

c WARNUNG: Tragen Sie geeignete Schutzkleidung.

WARNUNG: stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung abgeschaltet/getrennt ist, bevor Sie
Schutzabdeckungen entfernen.

GS-4 Standard-Bedienelemente
Allgemeine Sicherheitsvorschriften
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WARNUNG: Verwenden Sie dieses Produkt nicht auf eine Art und Weise, die den Angaben in diesem
Handbuch nicht entspricht.

Die folgenden Symbole kennzeichnen Erdungsanschliisse bei Beregnungssystemen.

- D@ 4

Erdung Schutzerde Masse fur Rahmen oder Chassis

VORSICHT
Bereiten Sie sich auf Notfalle VOr,; seien Sie auf mdgliche Notfalle vorbereitet.

Tragen Sie stets geeignete personliche Schutzausristung (PSA).

Bewahren Sie Notfallnummern fiir Arzte, Krankenh&user, Krankenwagen und Feuerwehr stets in der Nahe Ihres
Telefons auf.

GS-5 Standard-Bedienelemente
Allgemeine Sicherheitsvorschriften
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VISION 9500P Betrieb

1. Aligemeine Informationen
1.1 Einfuhrung

Der VISION 9500P Irrigation Controller gehort zu den
flexibelsten, zuverlassigsten und umweltschonensten
Bewasserungssteuergeraten auf dem Markt.

Der Zweck dieser Anleitung besteht darin, den Verwender
mit den Bedienelementen des VISION vertraut zu machen,
damit das Geréat richtig und sicher bedient wird und eine
optimale Leistung erbringen kann. Es ist daher aulerst
wichtig, dass jeder, der dieses Steuersystem bedient, vor
dem Betrieb dieses Handbuch liest.

AuRerdem muss sich der Bediener mit allen in diesem
Handbuch aufgeflihrten Warnhinweisen vertraut machen
und alle Warnetiketten auf dem VISION-Bedienfeld
kennen.

Es ist sehr zu empfehlen, dass der Bediener sich
aullerdem die Betriebsanleitung des Zimmatic 9500P
ansieht und das Schwenksystem selbst versteht.

In der Anleitung der Hauptschwenkeinheit werden wichtige
Themen wie Sicherheit, Wartung und Problemldsung fir
das Schwenkbewasserungssystem besprochen, die nicht
Teil dieser Anleitung sind.

In diesem Handbuch wird die Bedienung der
standardmafligen und optionalen Funktionen beschrieben.

Lindsay Manufacturing, LLC behalt sich das Recht vor,
Unterlagen, Design und Beschreibungen zu verandern
und / oder erganzen sowie Erweiterungen oder
Verbesserungen ihrer Produkte vorzunehmen ohne, dass
sich eine Verpflichtung ergibt, diese in bereits hergestellte
Produkte einzubauen.

SO

oSN FIED

Lindsay Manufacturing, LLC verfugt Uber Zertifizierung
nach 1ISO9001 (Internationale Zertifizierungsnormen).
Fir die Zertifizierung missen eine Reihe von

Standards eingehalten und globale Anforderungen fir
Qualitdtsmanagementsysteme erflllt werden. Lindsay
Manufacturing, LLC befolgt die Standards und Verfahren
dieses Programms und flhrt regelmaBige Uberpriifungen
durch (sowohl mit internen als auch mit externen Prifern).
Durch diese Uberpriifungen wird sichergestellt, dass die
Lindsay Manufacturing, LLC nicht von dem festgelegten
Qualitatssystem abweicht und die Standards bestatigt.

1.2 Bezeichnungsweise

Zu den haufig verwendeten Begriffen in dieser Anleitung
zahlen “vorwarts” und “rickwarts” im Zusammenhang mit
der Bewegungsrichtung.

Zum Zwecke der Orientierung beim Feststellen der
Bewegungsrichtung des Schwenksystems: Wenn Sie vor
der VISION Kontrollkonsole stehen, bedeutet “vorwarts”
eine Bewegung zur rechten Seite und “rickwarts” eine
Bewegung zur linken Seite.

1.3 Federal Communications
Commission-(FCC-)Erklarung

HINWEIS: Diese Ausristung wurde getestet und unterliegt
den geman Teil 15 der FCC-Vorschriften fur digitale
Gerate der Klasse B festgelegten Beschrankungen. Diese
Grenzwerte sehen fir die Installation in Gewerbegebieten
einen ausreichenden Schutz vor stérenden Interferenzen
vor. Dieses Gerat erzeugt, verwendet und verbreitet
Hochfrequenzenergie. Wenn es nicht entsprechend der
Betriebsanleitung des Herstellers verwendet wird, kann es
schadliche Storungen des Funkverkehrs hervorrufen.

Dieses Gerat entspricht den FCC-Vorschriften aus Teil 15.
Der Betrieb unterliegt den beiden folgenden Bedingungen:

1. Dieses Gerat darf keine stérenden Interferenzen
verursachen.

2. Dieses Gerat muss den Empfang von Interferenzen
zulassen, einschlief3lich von Interferenzen, die einen
unerwilnschten Betriebszustand verursachen kénnen.

Diese Grenzwerte sehen einen ausreichenden Schutz
vor storenden Interferenzen vor. Es besteht jedoch keine
Garantie, dass unter bestimmten Umstanden keine
Stoérungen auftreten. Falls dieses Gerat Funkstérungen im
Radio- oder Fernsehempfang verursacht (Uberprifen Sie
dies durch Ein- und Ausschalten des Gerats), kdnnen Sie
diese Funkstérungen moglicherweise wie folgt beheben:

* Richten Sie die Antenne des Radio- oder
Fernsehempfangers neu aus oder versetzen Sie diese.

* VergroRRern Sie den Abstand zwischen diesem Gerat
und dem Radio-/Fernsehempfanger.

+ Stecken Sie das Geréat in eine andere Steckdose
ein, sodass sich das Gerat und der Radio-/
Fernsehempfanger in unterschiedlichen Stromkreisen
befinden.

*  Wenden Sie sich an einen Vertreter der Lindsay
Corporation, falls Sie zusatzliche Informationen
bendtigen.

P/N 1340250 Rev D (ECN 33450)
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1.4 Industry Canada-
Konformitatserklarung

Dieses digitale Gerat der Klasse B entspricht den
Anforderungen der kanadischen Vorschriften zu
stérungserzeugenden Geraten.

Die Aussagen auf dieser Seite beziehen sich auf
Folgendes:

P/N 1600580, Konsole,VISION, 480V, Schwenkgerat
P/N 1600631, Konsole,VISION, 380V, Schwenkgerat

Cet appareil numerique de la Classe B respecte toutes
les exigences du Relement sur le Materiel Brouilleur du

Canada.

1.5 Produktspezifikationen
Einhaltung von Vorschriften

USA und Kanada
UL508A

FCC Teil 15

CISPR 22 Klasse B

Europaische Union
93/68/EEC—-CE

2006/42/EC-MD

+ EN909:1998+A1:2009

+ EN 60204-1:2009

* EN60529:1991+A1:2000

2006/95/EC-LVD
+ EN60204-1:2009

2004/108/EC-EMCD
+ EN 61000-6-1:2007
+ EN61000-6-4:2001

P/N 1340250 Rev D (ECN 33450)
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1.6 MaRe und Gewicht
1600580 & 1600631 VISION Kontrollkonsolen, Pivot

Hohe x Breite x Tiefe: 24” x 24” x 10,75” (610 x 610 x 273 mm)
Gewicht: 110 Pfund (50 kg)

1.7 Sicherheit

Die auf den folgenden Seiten aufgeflhrten Sicherheitshinweise wurden wie gezeigt an der Maschine angebracht. Der
Bediener soll so Uber das Bedienfeld vor mdglichen Gefahren gewarnt werden.

Lesen Sie die Etiketten auf dem Bedienfeld und verwenden Sie dieses Handbuch als Referenz, um diese Warnsymbole
zu finden. Alle Mitarbeiter, die dieses Gerat bedienen mochten, mussen sich zunachst mit den Warnsymbolen vertraut
machen.

1.8 Produktwarnungen

VISION-Bedienfeld

VISION Aufbau der Konsole, 1600580 & 1600631

Ein gut zuganglicher Abschaltmechanismus muss zur Verfligung stehen, damit das Gerat durchgehend
geschutzt ist.

Schalten Sie das Gerat vor Wartungsarbeiten vollstandig spannungsfrei.

Zur Verbindung mit dem Hauptstromnetz wird ein Schutzleiter bendétigt, der langer sein muss als der
Linienleiter und der Neutralleiter.

Vor dem Betrieb muss die Anlage sicher aufgebaut sein.

>
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1.9 Beleg zur CE-Konformitat

2ZLINDSAY

EUROPE

PERROT

ENRBOULEUR™

SUPPLIERS DECLARATION OF CONFORMITY (in accordance with ISO/IEC 17050-1)

No. 002-2010/EN

Issuer’s Name: LINDAY EUROPE SAS
Issuer’s Address : L’Epinglerie
72 300 La Chapelle d’Aligné
France
Object of the declaration: = Zimmatic cenfre pivot

The object of the declaration described above is in conformity with the requirements of the following documents:

Document No. Title

2006/42/EC The European "Machinery" Directive
2006/95/EC The European "Low Voitage" Directive
2004/108/EC The European “E.M.C.” Directive

Additional Information:

In order to ensure compliance with directives, the requirements of the following standards have been applied:

e EN 909:1998+A1:2009 Agricultural and forestry machinery - Centre pivot and
moving lateral types irrigation machines — Safety
e ENISO 12100-1:2003/A1:2009 Safety of machinery - Basic concepts, general principles for

design - Part 1: Basic terminology, methodology
(1ISO 12100-1:2003)

e ENISO 12100-2:2003/A1:2009 Safety of machinery - Basic concepts, general principles for
design - Part 2: Technical principles (ISO 12100-2:2003)

o ENISO 14121-1:2007 Safety of machinery - Risk assessment - Part 1: Principles
(1SO 14121-1:2007)

e EN 60204-1:2006 + A1:2009 Safety of machinery - Electrical equipment of machines --
Part 1: General requirements

e EN 61000-6-2:2005 Electromagnetic compatibility (EMC) Part 6-2: Generic

standards — Immunity for industrial environments IEC
61000-6-2:2005

e EN 61000-6-3:2007 Electromagnetic compatibility (EMC) Part 6-4: Generic
standards — Emission standard for light industrial,
residential environments |IEC 61000-6-4:2006

Signed for and on behalf of:

LINDAY EUROPE SAS
La Chapelle D’Aligné, on June 2", 2010 ] J

Ramon Jaen, Chief Executive Officer

(Signature or equivalent authorized by the issuer)

Lindsay Europe - SAS au capital de 3.250.000 Euros —72300 La Chapelle d'Aligné- RCS : 393 321 427
Tél : +33-(0)2 4348 0202 - Fax : +33-(0)2 4348 0200 - WEB: www.lindsay-europe.com - Email : info@lindsay-europe.com

ECN: 27393 PN: 1485590
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”ZLINDSAY

2222 N. 111" St, Omaha, NE 68164

STATEMENT OF COMPLIANCE

REGULATION (EC) No 1907/2006 OF THE EUROPEAN PARLIAMENT
AND OF THE COUNCIL of 18 December 2006 concerning the Registration, Evaluation,
Authorization and Restriction of Chemicals (REACH)

Lindsay is neither a manufacturer nor an importer into the EU of chemical substances. REACH
defines Lindsay as a “Downstream User” (DU) of chemical related products used in our
manufacturing operations. This means that our responsibilities under the legislation
particularly those in the short term differ from those of the manufacturers and/or importers of
“substances”.

As per REACH legislation Lindsay’s responsibilities are as follows:

1. To have communicated with suppliers to ensure that any substances included in
preparations or articles supplied to Lindsay have been pre-registered with the European
Chemical Agency (ECHA), either by our supplier(s), or by their supplier(s), whichever is
applicable.

2. To ensure that products purchased and used or sold by Lindsay do not contain SVHC
(Substances of Very High Concern) substances as defined and listed by ECHA.

3. Communicate that Lindsay falls under the scope of the “below one tonn metric weight
exemption”, therefore, MSDS sheets are only made available upon request.

Lindsay confirms that no SVHCs’ are included in chemical preparations and articles supplied to
Lindsay in quantities greater than one tonn metric weight as defined and listed by ECHA. At
the date of this letter we confirm that Lindsay is compliance with the REACH requirements for
downstream users. As our responsibilities ¢ hange, this statement will be updated accordingly.

ECN: 27393 PN: 1485590

P/N 1340250 Rev D (ECN 33450) 5 VISION Pivot Betriebsanleitung



ZIMMATIC

BY LINDSAY

1.10 Sicherheitsetiketten
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/\ CAUTION

0634535
Aufkleber, Vorsicht

\

1600041
Aufkleber, Zimmatic,
VISION, Innentir

\ o o S e S S S o S S — o —

A DANGER

1600895
Aufkleber, Gefahr, Schleppen; Gefahr, Stromleitungen; Vorsicht, Neustart
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A\ DANGER

0912485
Aufkleber, Danger (Gefahr),
Erdungsanschluss;
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1.11 Technische Daten

Temperatur

Betriebstemperatur, nass

+38 °F bis +120 °F

+3,5 °C bis +49 °C

Betriebstemperatur, trocken

+20 °F bis +120 °F

-6,5 °C bis +49 °C

Lagertemperatur, abgeschaltet

-40 °F bis 140 °F

-40 °C bis +60 °C

Wechselspannungsversorgung '

380 VAC, dreiphasiges System, 50 Hz

380 V Wechselspannung bis 399 V
Wechselspannung

Versorgungseingang am
Hauptsteuerpult

480 VAC, dreiphasiges System, 60 Hz

480 VAC bis 505 VAC

Versorgungseingang am
Hauptsteuerpult

AC-Versorgungsstrom

380 VAC, dreiphasiges System, 50 Hz

30 Ampere

Versorgungseingang am
Hauptsteuerpult

480 VAC, dreiphasiges System, 60 Hz

30 Ampere

Versorgungseingang am
Hauptsteuerpult

Spannungsabfall von Wagen bis Anlagenende 2

380 VAC, dreiphasiges System, 50 Hz

max. 19 VAC

Integriert im System

480 VAC, dreiphasiges System, 60 Hz

max. 24 VAC

Integriert im System

1 Lassen Sie Hochspannungsmessungen und —arbeiten (z. B. Auswechseln von Sicherungen, elektrischen Bauteilen,
Leitungen) von einem Lindsay-Handler in Ihrer Nahe durchfihren. Auf dem Bedienfeld finden Sie ein Etikett, das auf den

Netzanschluss hinweist.

2 Lassen Sie sich von einem Lindsay-Handler in lhrer Nahe beraten, bevor Sie dem System nachtraglich optionale
Komponenten hinzufligen. Dies kénnte zu iberméaRigen Spannungsabféllen im System fuhren.

P/N 1340250 Rev D (ECN 33450)
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1.12 Betriebsmerkmale: VISION

Merkmale

VISION

Ohne Positionierungssystem

Mit Positionierungssystem

Vision Zone-Anzeige

Schwenkbereich

Schwenkbereich; die Schwenkposition
und die Richtungsanzeige; Wartungs-
Stopp-Anzeige

Bedienelemente zur Aufbringungsrate

Prozentsatz und Zoll (oder mm)

Prozentsatz und Zoll (oder mm)

Steuerung der Bewegungsrichtung
(vorwarts, rickwarts oder anhalten)
und Uberwachungsstatus

Ja

Ja

Wasserregelung (nass, trocken) und Ja Ja

Uberwachungsstatus

Zubehdrsteuerung (an, aus) und Ja Ja

Uberwachungsstatus

Schwenkposition beobachten Nicht verfligbar Anzeige in der Vision Zone

Auswahl von Steueroptionen

Manuelle Bedienung

Automatischer Richtungsplan

Manuelle Bedienung

Automatischer EZ-Plan 1 und 2
Automatischer Richtungsplan
EZ- und Richtungsplane

Schwenkposition beobachten

Nicht verfligbar

Anzeige in der Vision Zone

Bedienelemente fur Endsprihkopf

Endspriihkopfschalter muss fiir einen
(1) Endspriihkopf verwendet werden

Programmierbare Steuerungen fir bis
zu zwei (2) Endsprihkopfe

Wartungsstoppsteuerung (manchmal
Stop-in-Slot genannt)

Optionale automatische
Rickwartsbewegung/automatische
Stoppfunktion muss verwendet werden

Programmierbar und in der Vision
Zone angezeigt

Druckverlust und erneutem Druckaufbau

Automatischer Neustart nach Ja Ja
Stromausfall und erneutem Stromfluss
Automatischer Neustart nach Ja Ja

Beregnungsplane, die nach
Bewegungsrichtung der
Schwenkanlage programmierbar sind

Ein Richtungsplan kann fur die

Rate und die Pumpensteuerung fiir
Vorwarts- und Ruckwartsbewegungen
programmiert werden

Ein Richtungsplan kann fir die

Rate und die Pumpensteuerung fiir
Vorwarts- und Ruckwartsbewegungen
programmiert werden

Beregnungsplane, die nach Nicht verfugbar EZ-Plane 1 und 2 kénnen zur
Feldbereich programmierbar sind Steuerung von Beregnungsrate, Pumpe
und einem Zubehdr in bis zu acht
Feldbereichen programmiert werden
Programmierbarer Schrankenbereich | Nein Ja

Programmierbare Haltezeit an der
Schranke

Nur physische Schranke (mit
optionaler automatischer
Ruckwartsbewegung/Stoppfunktion)

Nur programmierbare und physische
Schranke (mit optionaler automatischer
Ruckwartsbewegung/Stoppfunktion)

Berechnete Dauer (Stunden) pro
Umdrehung

Ja

Ja

Abschaltdiagnostik

Ja

Ja

Auswahl der automatischen
Ruckwartsbewegung/Stoppfunktion
(mithilfe eines Hindernisses) am
Durchlaufende

Optional

Optional

Anzeige von Wasserdurchfluss und
Gesamtmengen

Mit optionaler Durchflussmessung

Mit optionaler Durchflussmessung

Verlaufsprotokoll der Anlagenleistung | Ja Ja
Temperaturabschaltung und Neustart | Optional Optional
Abschnittsweise VRI Nein Nur mit FieldNET verfligbar

P/N 1340250 Rev D (ECN 33450)
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1.13 Vision Komponente

Die VISION Bedienkonsole besteht aus drei Hauptkomponenten: Dem An-/Aus-Schaler flr die Hochspannung, der
Bedieneroberflache der Konsole und dem Uberbriickungs-Sicherheitsschalter.

[Hauptabschaltung|

BY LINDSAY

e —

[VISION-Konsole | [Sicherheitsiiberbriickung |

lb:ﬂ
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1.14 Trennvorrichtung fir

Hochspannung

Mit diesem Schalter kann die Maschine mit Ausnahme
der Einspeisung fur die oberen Anschliisse an der
Hauptabschaltung vollstandig spannungsfrei geschaltet
werden.

WARNUNG: Selbst wenn die
Hauptabschaltung deaktiviert ist, liegt an den
oberen Anschliissen der Hauptabschaltung
noch Strom an.

1.15 Uberbriickungs-

Sicherheitsschalter

Der Sicherheitskreis des Systems kann auller Kraft
gesetzt werden, indem der Schalter Sicherheit aufder
Kraft setzen zusammen mit den Tasten Vorwarts oder
Ruckwarts gedrickt wird.

WARNUNG: Halten Sie die Taste nicht
langer als drei Sekunden gedriickt. Die
Sicherheitstberbriickung kann schwere
Schaden verursachen. Wenden Sie sich
an einen Lindsay-Handler in Ihrer Nahe,

wenn sich das System weder vorwarts noch
ruckwarts bewegt.

1.16 VISION-Konsole

Die VISION-Konsole ist ein kontaktloser Mikro-Computer
mit einem Tastenfeld und einem LCD-Grafikdisplay.

Sie bietet groRen Nutzen fir die Steuerung der
Schwenkbewasserung und ist dabei einfach und intuitiv zu
bedienen.

Weiter Informationen zur Konsole finden Sie in der
Kurzanleitung in der Tasche der Steuereinheit.

1.17 Symbole und Bezeichnungen
Eine genaue Beschreibung der verschiedenen Symbole
im Status-Feld und auf den Bedienkndpfen der VISION-
Konsole finden Sie in der Kurzanleitung.

1.18 Eingabeaufforderungen und

Vorgaben

Zahleneingabe: Fur jeden Befehl, flr den eine
Dateneingabe erforderlich ist, wird ein hervorgehobener
Bedienerhinweis im Zahleneingabebereich angezeigt.

Speichern neuer Zahleneingaben: Driicken Sie die Taste
“OK”, um die geanderte Nummer zu speichern.

Schlie3en, Beenden oder Abbrechen: Driicken Sie den
linken Pfeil (auch bekannt als die Zuriick- oder Escape-
Taste) um eine Nummerneingabe zu I6schen und zu der
vorherigen Anzeige zuruckzukehren oder um nur zu der
vorherigen Anzeige zurlickzukehren.

Anzeigeverzogerungen: Der Hauptbedienbildschirm wird
immer dann angezeigt, wenn Sie finf Minuten lang keine
Anderungen an einem anderen Bildschirm vornehmen.

P/N 1340250 Rev D (ECN 33450) 11
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Aktuelle Auswahlanzeige: Das Sternchen (*) zeigt die 1.19 Start-Bildschirm
aktuelle Auswahl an (siehe unten fur Einzelheiten).

P Auf dem Startbildschirm wird das Zimmatic by Lindsay-
Neustart, bei Ruckkehr der 4 | | ogoangezeigt.

Stromzufuhr?

b z’M’WﬁZZE

- ¥ 1.20 Auflistung der System-Status
‘ZurUCk OK ©St6rungen: Nachfolgend finden Sie kurze
Beschreibungen der Systemstérungen. Durch
Dricken der Storungsinformationstaste (rechte
Pfeiltaste in der MenUnavigationssteuerung) wird die
Stdérungsbeschreibung angezeigt.

Stoérzustande: In der Bedienungs-Hauptanzeige wird das
(!)-Icon im Bereich Vision Zone immer dann angezeigt,
wenn die Schwenkvorrichtung ausgeschaltet ist, oder es

eine Warnmeldung gibt (siehe unten fur Einzelheiten).
Status-Beschreibung Funktion

Fehler Zehnertastatur Stérung am Tastenfeld,
Abschaltung bei & Taste langer als

Unterdruck 30 Sekunden gehalten
9 Sicherheitsabschaltung Systemabschaltung

aufgrund von Fehler bei
Turmausrichtung

Positionsabschaltung Zeigt einen Fehler der
v Systemposition an

Abschaltung bei Systemabschaltung
1—' Unterdruck wegen Druckabfall unter

Einstellgrenze

Abschaltung bei Systemabschaltung wegen
Unterspannung Spannungsabfall unter

Timer und Verzogerungsbedingungen: In der Bedienungs-
g g aund 9 Einstellgrenze

Hauptanzeige wird das Stundenglas-Icon im Bereich

Vision Zone immer dann angezeigt, wenn sich die Abschaltung bei Systemabschaltung wegen
Schwenkvorrichtung im Timer- oder Verzogerungsmodus Uberspannung Spannungsanstieg uUber
befindet (siehe unten fiir Einzelheiten). Einstellgrenze
Abschaltung durch zu Systemabschaltung durch
= niedrigen Durchfluss Abfall des Durchflusses
Verzogeru ng A unter die Einstellgrenze
beim Neustart fur ausgewahlte
. Verzdgerungszeit
3 Minuten Zum S t S Tg ;’ ghzltl
. . iedrigtemperatur- ystemabschaltung wegen
Loschen die Abschaltung Temperaturabfall unter
Taste “OK” Einstellgrenze
driicken A 4
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1.21 Warnhinweise und weitere

Informationen

®Nachfolgend finden Sie eine Liste von Warnungen
und anderen Informationen, die vom System angezeigt
werden. Das Driicken der Taste Fehlerinformation (Pfeil
nach rechts in der Hauptmenusteuerung) zeigt die
Beschreibung der Warnung oder der Information an.

Status-Beschreibung Funktion

Stopp an programmierter
Schranke

System durch Aktivierung
der automatischen
Stoppfunktion an
programmierbarer
Schranke angehalten

Automatischer Stopp an
Schranke

System durch Aktivierung
der automatischen
Stoppfunktion an
physischer Schranke
angehalten

Service-Stopp

System an programmierter
Wartungsstoppposition
angehalten

Niederdruckwarnung

Das System lauft mit
einem Druck unterhalb
des Grenzwertes der
Warnung, aber oberhalb
des Grenzwertes flr die
Abschaltung

Warnung bei niedrigem
Durchfluss

Das System ist in Betrieb
und der Durchfluss
befindet sich unter dem
Einstellpunkt, der Timer
zahlt jedoch noch herunter

Warnung bei hohem

Das System lauft mit

programmierter Schranke

Durchfluss einem Durchfluss oberhalb
des Grenzwertes der
Abschaltung

Warnung an Das System ist in Betrieb

und befindet sich innerhalb
einer programmierten
Schranke

Stromversorger-
Abschaltung

Das System wurde
angehalten, da ein Signal
an den Stromversorger-
Port auf der Relais-
Baugruppe gesendet
wurde

1.22 Timer und Verzogerungen

Nachfolgend finden Sie eine detaillierte Liste der
Timer und Verzoégerungen, die vom System angezeigt

werden. Das Driicken der Taste Fehlerinformation (Pfeil
nach rechts in der Hauptmenusteuerung) zeigt die
Beschreibung der Warnung oder der Information an.

Status-Beschreibung Funktion

Verzégerungszeit Roto-
Phase

Die Verzdgerungszeit
ermoglicht das Hochfahren
des Stroms durch die
Roto-Phase.

Verzdgerungszeit Neustart

Lange der Wartezeit fur
den Spannungsanstieg,
nach dem Schlie3en des
Startrelais der Pumpe

Verzdgerungszeit
Druckaufbau

Verzdgerungszeit, damit
ein Aufbau des Drucks
durch das System
ermoglicht wird

Druckerholung

Der Systemdruck erholt
sich und baut sich wieder
auf, nachdem eines
Druckabfall unter einen
ausgewahlten Unterdruck-
Grenzwertes aufgetreten
ist.

Anhalten Endturm

Das System bewassert
einen voreingestellten
Zeitraum lang einen Punkt,
bevor die Bewegung
umgekehrt wird.

P/N 1340250 Rev D (ECN 33450)
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1.23 Nach Informationen suchen

Die Pfeiltasten nach oben und unten ermdglichen es, auf
der Statusanzeige zu scrollen, um weitere Informationen
und MenUs zu sehen, die auf dem Bildschirm angezeigt
werden konnen (siehe unten fir Einzelheiten).

101F A
Durchflusswert A
o \GPM 1.100
E 44,2 Gallonen x1000
' 310.456

v
BO ~Q *:,5

1.24 Positionssystem

Das Schwenkpositionssystem besteht aus einem Gerat
fur die absolute Positionsanzeige (wie zum Beispiel ein
Encoder). Dieses Gerat wird an der Bewasserungsanlage
angebracht und es misst die Winkel eines Kreises

(0,0° bis 359,9°).

Dieser Winkel steht fur die Position der Mitte der
Schwenkanlage im Verhaltnis zum festgelegten
“Nullpunkt”. Es ist bei der Installation tblich den Nullpunkt
des Kreises nach Norden auszurichten. Demnéach
entsprache ein Winkel von 90° Osten, 180° entsprache
Sliden und 270° Westen.

Verwenden Sie das Einstellungs-Overlay fir
programmierbare Positionseinstellungen, das im
Lieferumfang der Gerateunterlagen in der Tasche

der Kontrolltafel enthalten ist, um die Position der
Schwenkanlage zu bestimmen.

Die vom Encoder benannte Position kann mit der
Funktion zur Positionskalibrierung gemaf Abschnitt 6.5
“Konfigurierung” noch verfeinert werden.

HINWEIS: Die Genauigkeit und Wiederholbarkeit der
Positionsbestimmung der Schwenkanlage sind flr den
automatischen Betrieb von groRer Bedeutung. Wenn die
Position der Schwenkanlage nicht zuverlassig bestimmt
wird, kann dies zu ungewollten Ergebnissen beim Betrieb
der Schwenkanlage fuhren.

Besonders geeignete Gerate fir die Positionsbestimmung
der Schwenkanlage nutzen positive Feststellmechanismen
fur eine besonders genaue Steuerung der
Schwenkanlage.

Scrollpfeile

P/N 1340250 Rev D (ECN 33450) 14
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2. Ersteinrichtung
2.1 Einfuhrung

In diesem Abschnitt wird die erste Einrichtung der VISION-Steuerung vor dem Betrieb erlautert. Wichtige grundlegende
Betriebsfunktionen werden ebenfalls in diesem Abschnitt behandelt.

2.2 Konfiguration der Steuerung

Bei der ersten Einrichtung werden Werte eingegeben, die fiir jedes System unterschiedlich sind. Die erste Einrichtung
wird nach dem Aufbau des Systems von einem Lindsay-Handler in lhrer Nahe vorgenommen. Der Bediener sollte
jedoch wissen, wie diese Werte eingestellt werden, falls eine neue Steuerung konfiguriert werden muss oder wenn
vorhandene Konfigurationsinformationen geandert werden sollen.

Nachfolgend finden Sie eine zusammenfassende Liste der Funktionen, die vor dem Betrieb der Maschine eingerichtet
werden mussen.

Einrichtungsanforderungen

Beschreibung der Funktion

Referenz

1 Anzeigesprache auswahlen Liste von Sprachen fir die Siehe Auswahlen einer
Anzeige auf dem LCD-Bildschirm Anzeigensprache im
(standardmaRig: Englisch) Abschnitt “Systemeinrichtung”.
2 Gewilinschte MaReinheiten auswahlen Auswahl zwischen metrisch Siehe Auswahlen der
oder Englisch (empirisch) MaReinheiten fiir die
(standardmaRig: Englisch) Anzeige im Abschnitt
“Systemeinrichtung”.
3 Schwenkbereich der Anlage einrichten In der Vision Zone wird der Siehe Konfigurieren des
Feldbereich eines anteiligen Feldbereichs im Abschnitt
Kreisfeldes bildlich dargestellt. “Systemeinrichtung”.
Ignorieren Sie diesen Schritt, falls
die Schwenkanlage fur einen
kompletten Kreis eingerichtet ist.
(standardmaRig: Ganzer Kreis)
4 Aufbringungssteuerung einrichten Wird fur die korrekte Berechnung Siehe Konfigurieren der
der Wasseraufbringung bei der Aufbringungsrate und
Auswahl von Zoll (oder Millimetern) | Geschwindigkeitsregelung
und fur die Berechnung der im Abschnitt
Laufzeit bendtigt “Systemeinrichtung”
Angezeigte Werte:
* Durchflussrate des Systems
¢ Minuten fur einen
Schwenkvorgang bei einer
Leistung von 100 %
» Beregnungslange des Systems,
wenn der Endsprihkopf
eingeschaltet ist
(Es sind keine Werte festgelegt.
Diese Werte mussen vor dem
Betrieb ordnungsgemal eingestellt
werden.)
5 Druckgeratetyp auswahlen Auswahl aus Ashcroft-Signalgeber, | Siehe Auswahlen eines
Schalter, keinem oder anderer Druckgeratetyps im Abschnitt
Marke (standardmaRig: keine) “Systemeinrichtung”

P/N 1340250 Rev D (ECN 33450)
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6 Druckgrenzen und —verzdgerungen Legt anhand der Betriebsdriicke Siehe Konfigurieren der
konfigurieren fest, wann das System in Betrieb ist | Druckgrenzen im Abschnitt
bzw. ausgeschaltet wird “Systemeinrichtung”
* Druckuntergrenze fur
Abschaltung (standardmaRig:
ausgeschaltet)
» Druckuntergrenze fir
Warnhinweis (standardmaRig:
ausgeschaltet)
* Pumpenneustartverzégerung
(standardmaRig: Drei Minuten)
» Druckgrenze fiir Startversuch
(standardmaRig: sechs Minuten)
7 Spannungsgrenzen und — Legt anhand der Siehe Konfigurieren der

verzogerungen konfigurieren

Betriebsspannungen fest, wann
das System in Betrieb ist bzw.
ausgeschaltet wird.

* Verzdogerung fur
Drehphasenumrichter
(standardmaRig: ausgeschaltet)

* Spannungsuntergrenze fur
Abschaltung (standardmafig:
ausgeschaltet)

» Spannungsuntergrenze fir
Neustart (standardmanig:
ausgeschaltet)

« Spannungsobergrenze flr
Abschaltung (standardmafig:
ausgeschaltet)

» Spannungsobergrenze fiir
Neustart (standardmafig:
ausgeschaltet)

Spannungsgrenzen im
Abschnitt “Systemeinrichtung”

8 Bedienelemente fiir Endsprihkopf
konfigurieren

Ubernimmt die Ein- bzw.
Ausschaltsteuerung flr bis zu zwei
Endsprihkopfe.

Wenden Sie sich beziiglich

der Endsprihkopfe an einen
Lindsay-Vertragshandler in lhrer
Nahe, falls Umschalter und
Kameraarme anstelle des VISION
Positionierungssystems verwendet
werden.

Siehe Einrichtung des
Endspriihkopfes im
Abschnitt “Einrichtung des
Endspriihkopfes”

P/N 1340250 Rev D (ECN 33450)
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3. Erste Schritte

3.1 Manuelle Steuerung der

Schwenkbewegung
Zusammenfassung:
Steuerknopf Funktion Icon
Ruckwarts

| U

Stopp

Vorwarts

U O

3.1.1 Die aktuelle Schwenkungssteuerung uiberpriifen
Die zweite Statusanzeige weist auf den Steuerstatus der
Schwenkanlage hin: vorwarts, riickwarts oder anhalten
(siehe unten).

A
33% 0,75 Zoll
26 psi
482 Volt
29,3 Std./
Umdrehung v
o

3.1.2 Steuerung der Schwenkbewegung Verandern
Drucken Sie die Taste Riickwarts, um die Schwenkanlage
rickwarts zu bewegen (nach links, wenn Sie vor dem
Bedienfeld stehen).

Dricken Sie die Taste Vorwarts, um die Schwenkanlage
vorwarts zu bewegen (nach rechts, wenn Sie vor dem
Bedienfeld stehen).

Driicken Sie die Taste Anhalten, um die Schwenkanlage
zu stoppen.

3.2 Manuelle Steuerung der Pumpe

Zusammenfassung:

Steuerknopf Funktion Icon

Pumpe AN :
Pumpe AUS Kein Symbol

3.2.1 Die aktuelle Wassersteuerung tiberpriifen

Die dritte Statusanzeige weist auf den Status der
Pumpensteuerung hin. Der Hahn mit dem Wassertropfen
weist darauf hin, dass die Pumpensteuerung eingeschaltet
ist. Wenn kein Icon angezeigt wird bedeutet dies, dass die
Pumpensteuerung ausgeschaltet ist.

A
33% 0,75 Zoll
26 psi
482 Volt
29,3 Std./
Umdrehung v

i

3.2.2 Steuerung der Pumpe Verandern

Wenn die Statusanzeige der Pumpensteuerung leer ist, ist
die Pumpe ausgeschaltet. Driicken Sie die Taste Pumpe,
um die Pumpe einzuschalten.

Wenn die Statusanzeige der Pumpe das Wasserhahn-
und-Tropfen-lcon anzeigt, ist die Pumpe eingeschaltet.
Dricken Sie die Taste Pumpe, um die Pumpe
auszuschalten.

P/N 1340250 Rev D (ECN 33450)
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3.3 Manuelle 3.4 Manuelle Steuerung von
Zubehorsteuerung Geschwindigkeit und Rate

Zusammenfassung:

Steuerknopf Funktion

Zubehdr an ||
Zubehor aus Kein Symbol

3.3.1 Die aktuelle Zubehorsteuerung tiberpriifen
Die vierte Statusanzeige weist auf den Status der
Zubehorsteuerung hin. Das Motor-lcon bedeutet, dass
das Zubehor eingeschaltet ist. Wenn kein Motor-lcon
angezeigt wird, ist das Zubehor ausgeschaltet. (Siehe

33% 0,75 Zoll A
26 psi
482 Volt
29,3 Std./
Umdrehung

/ v

[ |

unten fur Einzelheiten)

Fur die Zubehorsteuerung gibt es verschiedene
Anschlussmdglichkeiten, beispielsweise fiir
Einspritzpumpen.

3.3.2 Steuerung des Zubehors Verandern

Wenn die Statusanzeige der Zubehorsteuerung leer ist,
ist das Zubehor ausgeschaltet. Driicken Sie die Taste
Zubehor, um das Zubehdr einzuschalten.

Wenn die Statusanzeige der Zubehodrsteuerung das Motor-
Icon anzeigt, ist das Zubehor eingeschaltet. Driicken Sie
die Taste Zubehor, um das Zubehor auszuschalten.

Siehe Abschnitt 6.5 Konfiguration zur Einsellung der
Zubehorsteuerung um einzustellen, ob die Funktion
immer verwendet werden soll oder nur, wenn die
Schwenkvorrichtung in Betrieb ist.

Zusammenfassung:

Steuerknopf Funktion Icon
Geschwindigkeit | Kleine, die
oder Rate wird in der
Aufbringungsrate | ersten Zeile der
bearbeiten Statusanzeige
dargestellt.

3.4.1 Geschwindigkeit und Frequenz einstellen

Die Geschwindigkeit ist die Zeitdauer, wahrend der sich
die Beregnungsanlage bewegt. Dies wird als Prozentsatz
(1 % bis 100 %) der Betriebszeit ausgedriickt. Wenn
zum Beispiel bei einem 60 Sekunden dauernden Zyklus
die Geschwindigkeit auf 25 % steht, so wiirde die
Schwenkanlage sich 15 Sekunden lang bewegen und

45 Sekunden lang stillstehen.

Die Rate (oder Aufbringungsrate) ist die Wassermenge

(in Zoll oder Millimetern), die die Beregnungsanlage auf
das Feld aufbringt. Die Rate wird anhand der Variablen
berechnet, die im MenU “Aufbringungseinrichtung”
festgelegt sind. Es ist wichtig, dass diese Variablen
korrekt sind, um eine exakte Aufbringungsrate ermitteln zu
konnen.

3.4.2 Aktuelle Geschwindigkeit und Frequenz
tiberprifen

Die erste Zeile im Statusbericht enthalt Informationen
zu Geschwindigkeit und Aufbringungsrate (Details siehe
unten).

A
33% 0,75 Zoll
26 psi
482 Volt
29,3 Std
Umdre/iung v

3.4.3 Geschwindigkeit oder Rate verandern

Dricken Sie auf die Prozentsatztaste, um das Meni
“Rateneinrichtung” zu &ffnen. (Siehe unten.)

P/N 1340250 Rev D (ECN 33450) 18
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33 %1/0,75 Zoll verwenden
95 % /0,26 Zoll verwenden
50 % / 0,50 Zoll verwenden
Neue Rate (“)

Neue Geschwindigkeit (%)
v
oK ¢

Dieses Menu bietet folgende Auswahlmaglichkeiten:

1. Schnelle Auswahl aus einer der drei zuletzt
verwendeten Geschwindigkeits-/Ratenkonfigurationen

2. Auswahlen einer neuen Aufbringungsrate
(in Millimetern oder Zoll anzugeben)

3. Auswahlen eines neuen
Geschwindigkeitsprozentsatzes

4Zuruck

Driicken Sie die Pfeiltasten nach oben und unten, um die
Geschwindigkeitseinstellung hervorzuheben. Driicken Sie
dann die Taste OK.

Legen Sie die neue Geschwindigkeit fest, indem Sie die
Pfeiltasten nach oben oder unten gedrickt halten (siehe
unten).

Geschwindigkeit bearbeiten: A
+

0,50 Zoll

Zuriick OK ¢

Driicken Sie die Pfeiltaste nach oben, um die
Geschwindigkeit der Schwenkanlage zu erhéhen und die
Wasseraufbringungsrate zu senken.

Driicken Sie die Pfeiltaste nach unten, um die
Geschwindigkeit der Schwenkanlage zu senken und die
Wasseraufbringungsrate zu erhohen.

Hinweis: Wenn Sie die Pfeiltasten nach oben oder unten
langer als funf Sekunden gedrickt halten, laufen die
Einstellungsschritte schnell durch. Die Geschwindigkeit
wird in Schritten von 1 % und die Rate in Schritten von

1 Meter (FuR) erh6ht. Nach finf Sekunden wird dies auf
Schritte von 10 % bzw. 10 Metern (Ful3) umgestellit.

Dricken Sie die Taste OK, um die gewlinschte Rate und
Geschwindigkeit anzunehmen. Die Anzeige kehrt zum
Hauptbildschirm zurtck.

3.5 Programmierbare Steuerung der
Schwenkfunktion

Zusammenfassung:
Die programmierbaren Steuerelemente umfassen
folgende Plane:

Icon Name Beschreibung

Gebietsplan 1 Programmieren von Steu-
erungen fur Schwenkge-
schwindigkeit oder Rate,
Wasser und Zubehor fir
bis zu zehn Bereiche inner-
halb des Steuerbereichs
basierend auf dem Positio-

nierungssystem

Gebietsplan 2

2

Richtungsplan | Programmieren von
Steuerungen fir Schwenk-
geschwindigkeit oder Rate
und Wasser basierend auf
der Richtung der Anlage
Kein Positionierungssys-
tem erforderlich

t

3.5.1 Steuerungsoptionen

Die Steueroptionen umfassen manuelle und
programmierbare Steuermoglichkeiten.

Die programmierbaren Steuerungen werden als

Plane bezeichnet und bieten Moglichkeiten zur
Ressourcenschonung durch automatische Anpassung
der Aufbringungsraten, entweder anhand der
Bewegungsrichtung oder eines Bereichs auf dem Feld.

3.5.2 Die aktuelle Steuerungsoption uiberpriifen

Die erste Statusanzeige weist auf die aktuelle
Steueroption hin. Wenn kein Symbol angezeigt wird,
befindet sich das System im manuellen Modus.
Anderenfalls werden Symbole angezeigt, die den derzeit
aktiven Plan darstellen (siehe unten).

33 %

26 psi
482 Volt
29,3 Std./

Umdrehung v
1]

3.5.3 Die Steuerungsoption dndern

Driicken Sie die Taste OK, um das VISION-Meni
anzuzeigen. Heben Sie das Menu “Steueroptionen” hervor
und dricken Sie OK (Details siehe unten).

0,75 Zoll

P/N 1340250 Rev D (ECN 33450)
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F

teuerungsoptionen

Plane
Endsprihkopfe
Systemeinrichtung
Verlauf

4Zuriick OKd—I

Heben Sie den gewilnschten Plan hervor (Details siehe
unten) und dricken Sie die Taste OK, um den Plan
auszuwahlen.

Das Sternchen (*) weist auf die aktuelle Steuermethode hin.

FY
Steuerungsoptionen

*Gebietsplan 1
Gebietsplan 2
Richtungsplan

oK ¢

Im Abschnitt “Einrichtung des Beregnungsplans” finden
Sie weitere Informationen zur Planerstellung.

4Zurtick

Hinweis: Vor der Verwendung muss ein Plan programmiert
werden. Es wird empfohlen, alle Plane vor ihrer
Verwendung zu prufen, um zu vermeiden, dass ein
falscher Plan verwendet wird.

3.6 Programmierbarer Wartungsstopp

Zusammenfassung:

Steuerknopf Funktion Anzeige

Automatischer | Gestrichelte Linie
Stopp nach

Position

Mit der Wartungsstoppfunktion kann die Schwenkanlage
schnell und leicht mithilfe einer Programmierung
angehalten werden. Der Ort fiir den Stopp basiert auf der
Positionsbestimmung des Schwenksystems und ist der
Winkel eines Kreises ( 0° bis 360°).

Der Wartungsstopp kann so eingerichtet werden, dass

er automatisch wieder aufgehoben wird oder aktiviert
bleibt. Diese Voreinstellung kann im Meni “Konfiguration”
festgelegt werden.

3.6.1 Die aktuelle Wartungs-Stopp-Einstellung
tiberprifen

Die gestrichelte Linie in der Vision Zone weist auf die
Position des Wartungsstopps hin (siehe unten).

A
33% 0,75 Zoll
26 psi
482 Volt
29,3 Std./
\Umdrehung A 4

n )
3.6.2 Einen Wartungs-Stopp einrichten
Dricken Sie die Taste Wartungsstopp um auf das

Wartungsstopp-Menu zuzugreifen. (Siehe unten fur
Einzelheiten)

180,0 verwenden
90,0 verwenden
Neuer Stopp

Loschen
Wiederholen ein

P/N 1340250 Rev D (ECN 33450) 20
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. , 3.7 Weitere gangige programmierbare
Das Menu “Wartungsstopp” bietet folgende F kti
Auswahlmdglichkeiten: unktionen

1. Schnelles Auswahlen eines der letzten beiden Stopps .. .
durch Hervorheben einer Auswahl und Driicken der 3.7.1 Auto-Ruickwarts / Auto-Stopp
Taste OK.

2. Auswahlen eines neuen Stopps durch Hervorheben
von “Neuer Stopp” und Driicken der Taste OK.
Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben und unten,
um die Stoppposition festzulegen (siehe unten fir

Legt fest, ob sich die Schwenkanlage nach Erreichen
eines Hindernisses oder einer programmierten Schranke
(mit dem optionalen Positionierungssystem) riickwarts
bewegt oder anhalt. Siehe Option zur automatischen
Ruckwartsbewegung im Abschnitt “Systemeinrichtung”

Einzelheiten.) Menu Funktion Icon
An Schranke =
automatisch

Neuer Stopp: A Meni fur die rickwarts fahren =

Systemeinrichtung An Schranke
180,5 automatisch e~
anhalten

v 3.7.2 Auto-Neustart
Wahlen Sie Auto-Neustart aus, wenn die

Schwenkvorrichtung nach einem Stromausfall automatisch
4—' den Betrieb wieder aufnehmen soll.

Funktion

Halten Sie die Pfeiltaste nach oben gedrickt, um den
Stopp wie durch die gestrichelte Linie angezeigt nach

Men(i fur die Auto-Neustart ?
rechts zu verschieben.

Systemeinrichtung

Halten Sie die Pfeiltaste nach unten gedrlckt, um den Kein Neustart Keine
Stopp nach links zu verschieben.
Dricken Sie die Taste OK, wenn die gewlinschte Siehe Option “Automatischer Neustart” im Abschnitt
Stoppposition festgelegt wurde. “Systemeinrichtung”
Dricken Sie die Pfeiltaste nach links, um zum
Hauptmenu zurlGckzukehren. Hinweis: Der automatische Neustart tritt nur bei einem

3. Loschen Sie eine aktuelle Wartungsstoppposition. Stromausfall in Kraft, sobald wieder Strom zur Verfligung

Deaktivieren Sie sie, indem Sie “Léschen” hervorheben  steht. Der Neustart unter anderen Abschaltbedingungen
und die Taste OK driicken, um die Position zu I6schen.  (Niederdruckabschaltung, Niedertemperaturabschaltung)
4. Legen Sie das Stoppverhalten auf “Wiederholen wird nicht durch den automatischen Neustart geregelt.

ein” und “Wiederholen aus” fest und driicken Sie die

Taste OK, um zwischen den Auswahiméglichkeiten zu 3.8 Anzeigen von Timern und

wechseln: =

+ Mit “Wiederholen ein” bleibt der Wartungsstopp Verzogerungen
aktiv und die Stoppposition wird immer wieder
verwendet.

* Mit “Wiederholen aus” wird der Wartungsstopp
automatisch geldscht und deaktiviert, nachdem die
Schwenkanlage die Stoppposition erreicht.

In der Bedienungs-Hauptanzeige wird das Stundenglas-
Icon im Bereich Vision Zone immer dann angezeigt,
wenn sich die Schwenkvorrichtung im Timer- oder
Verzégerungsmodus befindet.

33% 0,75 Zoll | A

26 psi

482 Volt

29,3 Std./Umdre-

hung
Informationen v
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Driicken Sie die Pfeiltaste nach rechts, um den Timer
oder die Verzoégerung anzuzeigen.

Neustart A
Verzoégerung

3 Minuten

Zum Loschen die
Taste “OK”

driicken v

3.9 Anzeigen von Storungen

In der Bedienungs-Hauptanzeige wird das Ausrufezeichen-
Icon im Bereich Vision Zone immer dann angezeigt, wenn
Schwenkvorrichtung ausgeschaltet wurde oder es einen
Warnhinweis gibt.

33 % 0,75 Zoll| &

26 psi

482 Volt

29,3 Std./

Umdrehung
Informationen |W

Driicken Sie die Pfeiltaste nach rechts, um die
Stérungsanzeige zu offnen.

Abschaltung bei | A
Unterdruck
A 4

3.10 Anzeigen des Verlaufs

Zusammenfassung:

Die Verlaufsfunktion bietet Folgendes:

1. Ein Ereignisprotokoll mit nitzlichen Informationen zu
den 50 zuletzt durchgefuhrten Vorgangen

2. Ein Timer-Protokoll mit den Betriebsstunden fiir Anlage,
Pumpe, Zubehor und Endsprihkopf bzw. -kdpfe

3.10.1 So greifen Sie auf das Menii “Verlauf” zu:
Driicken Sie die Taste OK, um das VISION-Meni zu
offnen, und blattern Sie nach unten zu “Verlauf’. Driicken
Sie die Taste OK, um den “Verlauf’ auszuwahlen (Siehe
unten.)

Steuerungsoptionen A
Plane
Endspriihkopfe
Systemeinrichtung

oK ¢

Zuriick

Das Menu “Verlauf’ besteht aus folgenden
Auswahlmoglichkeiten:

» Ereignisverlauf

« Timer

+ VISION Info

Verlauf:
Ereignisverlauf

Timer
VISION Info

+b

OK ¢

4Zuruck
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3.10.2 Ereignisverlauf

Im Ereignisprotokoll sind in umgekehrter chronologischer
Reihenfolge die vom System protokollierten Ereignisse
aufgeflihrt. Es kann eine Liste von 50 Ereignissen
durchgeblattert werden, wobei Ereignis 1 das aktuelle und
Ereignis 50 das am weitesten zurtckliegende ist.
Zusatzlich werden die Ereignisse zusammen mit

der Position der Anlage und einer Beschreibung des
Ereignisses protokolliert (siehe unten fur Einzelheiten.)

# Std Pos Ereignis b
136 25 Positionsfehler
212,8 25 Verzogerung
beim Einschalten

38,3 357 Positionsfehler
4 1125 357 Aus

v
Zuriick 0K4—I

1. Mit der Pfeiltaste nach oben springen Sie im
Ereignisprotokoll eine Seite nach oben. Mit der
Pfeiltaste nach unten springen Sie im Ereignisprotokoll
eine Seite nach unten.

2. Dricken Sie die Taste Zuriick, um zum Hauptmen(
zurlckzukehren.

3. Driicken Sie die Taste OK, um Einzelheiten zum Fehler
anzeigen zu lassen (Details siehe unten).

05.04.2012 17:22:26 |&
Positionsfehler
Keine neuen Messungen

O - Z
Ports:0205 Flags:00100202

v
OK ¢

In der Ereignisprotokollanzeige sehen Sie den
“Zeitstempel” des Fehlers. Folgendes wird angezeigt:
Zeit und Datum des Ereignisses, eine Beschreibung
des Ereignisses sowie der Systemstatus zum jeweiligen
Zeitpunkt.

4Zuruck

3.10.3 Timer

Die Timer zeigen die Betriebsstunden fir folgende

Kategorien an:

1. Gesamtbetriebsstunden der Schwenkanlage (lasst sich
nicht zurlicksetzen)

2. Betriebsstunden der Schwenkvorrichtung
(zurlicksetzbar)

3. Betriebsstunden der Pumpe (zurlicksetzbar)

4. Betriebsstunden des Zubehdrs (zurticksetzbar)

5. Spritzvorrichtungen (zurlcksetzbar)

4268

Betriebsdauer in e
Stunden

1025 chwenkanlage
998 Pumpe
202 Zubehor

Zum Loschen auswahlen

oK ¢

Heben Sie zum Léschen (oder Zurlicksetzen) eines
Timers die Funktion hervor und dricken Sie die Taste
OK. Die Stunden werden auf null zuriickgesetzt. Die
Gesamtbetriebsstunden kénnen nicht geléscht werden.

4Zuruck

3.10.4 VISION Info

Auf der VISION-Infoanzeige sehen Sie die aktuelle
Version und das Datum der Firmware. Bei einigen neueren
Versionen wird das Installationsdatum des Programms
angezeigt.

Firmware: A
Version ID 1.0.87
17.04.2015 17:30:20

Copyright 2014, Lindsay

oK ¢

4Zuruck
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4. Einrichtung der

Spritzvorrichtung
4.1 Endspriuhkopfe

Es konnen bis zu zwei Endspriihképfe gesteuert werden,
wobei jeder Uber bis zu acht Steuerbereiche verflgt.

Die Endspruhkopfe werden mithilfe einer Steuertabelle
programmiert.

4.1.1 Endspriihkopfe: Ubersicht

Mit der Endsprihkopftabelle kdnnen bis zu acht
Steuerbereiche erstellt werden. Steuerbereiche legen
die Feldgrenzen fur den Endsprihkopf fest. Die Grenzen
umfassen die Start- und Stoppposition fiir die Aktivierung
des Endspruhkopfes.

Die VISION-Steuerung Uberwacht die Position der
Schwenkanlage und betreibt den Endspruhkopf im

programmierten Bereich gemaf den Angaben in der Tabelle.

Unten sind unter Berticksichtigung von Ackergrenzen und
einer Stral3e die Bereiche illustriert, die vom Spritzkopf
erreicht werden. In diesem Beispiele werden daher sechs
Steuerbereiche fir den Spritzkopf bendtigt:

1. Von 300 bis 60 Grad aufwarts.

Von 60 bis 120 Grad abwarts.

Von 120 bis 150 Grad aufwarts.

Von 150 bis 210 Grad abwarts.

Von 210 bis 240 Grad aufwarts.

Von 240 bis 300 Grad abwarts.

O A LN

ndregner-
bereich 1

120°

ndregner-
bereich 2

ndregner-
bereich 3

Stralle

Im Beispiel ist die Endsprihkopfsteuerung zur
vereinfachten Darstellung in drei programmierte Bereiche
fur die Ein-Steuerung unterteilt. Der Aus-Bereiche werden
automatisch von der Steuerung bestimmt. Nachfolgend
wird erlautert, wie Steuerungen fiir den Endsprihkopf
programmiert werden.

4.1.2 Das Spriihkopfmenii

1. Drilicken Sie die Taste OK, um das VISION-Menl
aufzurufen, und blattern Sie nach unten zum MenU
“Endsprihkopfe”.

Steuerungsoptionen
Plane

Endspruhkopfe

Systemeinrichtung
Verlauf

F
+

OK ¢

4Zuruck

2. Driicken Sie die Taste OK, um das Menl
“Endsprihkopfe” anzuzeigen.

Endspruhkopfe:

1 bearbeiten

2 bearbeiten
1 loschen
2 loschen

+b

v
oK ¢

4.1.3 Eine Spriihkopf-Ubersicht bearbeiten

Das Men( “Endspriihkopfe” besteht aus zwei
Endsprihkopftabellen und zwei Léschoptionen zum
Loéschen fur Endsprihkopftabellen, sodass neue
hinzugefigt werden kdnnen.

. Wahlen Sie die zu bearbeitende/erstellende
Endsprihkopftabelle aus und driicken sie die Taste OK.
Wenn die Endspruhkopftabelle leer ist, fiihrt VISION
den Endspriihkopfassistenten aus, um Tabellen zu
erstellen.

Wahlen Sie die Anzahl der zu programmierenden
Bereiche aus. (Denken Sie daran, dass die Aus-Bereiche
flr den Endsprihkopf nicht programmiert werden.)
Blattern Sie nach unten, um weitere Bereiche anzuzeigen.

4Zuruck
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1. Heben Sie einen Bereich hervor, driicken Sie die Taste
Endspriuhkopfbereiche? 3 OK und bearbeiten Sie die Start- und Endpositionen.
+ N e S
1 2. Drucken Sie die Taste OK, wenn Sie mit dem
Bearbeiten fertig sind.

2 3. Dricken Sie die Taste Zuriick (linker Pfeil), um zum
3 Hauptment zurtickzukehren.

«Zuriick OK ¢

Der VISION-Endspriihkopfassistent fahrt mit der

Programmierung der Bereiche wie folgt fort:

4. Legen Sie die Positionen fir Bereich 1 fest, indem Sie
die Pfeiltasten nach oben oder unten gedriickt halten.
Mit dem Pfeil nach oben lasst sich die Position nach
rechts verschieben (erhdhen) und mit dem Pfeil nach
unten Iasst sich die Position nach links verschieben
(senken).

Bereich 1: -
Start
300,0
Ende

v
«Zuriick OK ¢

5. Dricken Sie die Taste OK, wenn die gewlnschte Position
festgelegt wurde. Der Cursor springt automatisch von
den Start- zu den Endpositionen. Dieser Vorgang wird
wiederholt, bis alle Bereiche programmiert sind.

Sobald alle Bereiche programmiert sind, wird eine
Zusammenfassungstabelle angezeigt. In der
Zusammenfassungstabelle kdnnen Bereiche bearbeitet
werden.

Endsprihkopf an: A
Bereich1 300,0 - 60,5

Bereich 2 120,0 — 150,0

Bereich 3 210,0 — 240,2

Zurtick OK4—|
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5. Einrichtung eines

Bewasserungsplans
5.1 Ubersicht

Plane werden manuell erstellt oder in die Steuerung
einprogrammiert und sollen Strom und Ressourcen
sparen, indem die Aufbringungsraten an die
Feldgegebenheiten angepasst werden.

So greifen Sie auf das Menu “Plane” zu:

1. Dricken Sie die Taste OK, um das VISION-MenU
aufzurufen, und blattern Sie nach unten zur Option
“Plane”.

2. Drucken Sie die Taste OK, wenn sie hervorgehoben ist
(siehe unten flr Einzelheiten.)

Steuerungsoptionen A

Endspriuhkopfe
Systemeinrichtung
Verlauf

v
oK ¢

4Zuruck

5.2 Richtungsplan

Anhand von Richtungsplanen werden Geschwindigkeit
und Bewasserungsrate basierend auf der
Bewegungsrichtung gesteuert.

Es werden Bedingungen in einer programmierbaren
Tabelle festgeschrieben, die die Systemrichtung mit der
Aufbringungsrate verknipft. Nachfolgend sehen Sie einen
typischen Richtungsplan.

Erstellen oder Bearbeiten eines Richtungsplans:

"

-

Das Planungsmeni besteht aus zwei Bereichsplanen und
einem Richtungsplan. (Siehe unten fir Einzelheiten.)

Plan Bearbeiten: P
Gebietsplan 1
Gebietsplan 2

Richtungsplan

OK ¢

1. Wahlen Sie das Menu “Richtungsplan” aus, um auf den
Bildschirm “Richtungsplan” zuzugreifen (Details siehe
unten):

4Zuriick

Richtungsplan: -
H20 Rate

| O
O _

v
oK ¢

2. Dricken Sie die Taste Pumpe, um Ein- bzw.
Ausschalten des Wassers fur die Vorwartsbewegung
Zu programmieren.

4Zuriick

Rickwarts zuriick /

95 % trocken

Aufbringen vorwarts
starten 0,75 Zoll

|Schwenkan|age mit automatischer Umkehr- / Stopp-Funktion |
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3. Driicken Sie die Taste Rate, um den Bildschirm “Rate
bearbeiten” anzuzeigen.

4. Wahlen Sie entweder die Rate (in gemessenen
Einheiten) oder die Geschwindigkeit (als Prozentsatz)
aus, die Sie bearbeiten méchten. Wenn Sie entweder
Rate oder Geschwindigkeit &ndern, wird das andere
Feld automatisch entsprechend der neuen Einstellung
angepasst (siehe unten fiir Einzelheiten.) Dricken
Sie die Taste OK (linker Pfeil), um die Anderungen

anzunehmen und zum Richtungsplan zuriickzukehren.

Rate bearbeiten: Py

+
0,75 Zoll

v
oK ¢

4Zurick

5. Driicken Sie die Pfeiltaste nach unten, um die
Ruckwartsrichtung hervorzuheben.

Richtungsplan: e
H20 Rate
(.) = 0,75 Zoll
é

1 I
oK

4Zuriick

6. Drucken Sie die Taste Pumpe, um Ein- bzw.

Ausschalten des Wassers fur die Riickwartsbewegung

Zu programmieren.
7. Dricken Sie die Taste Rate, um den Bildschirm “Rate
bearbeiten” fur die Ruckwartsrichtung zu 6ffnen und

Geschwindigkeit und Rate fur die Rickwartsbewegung

zu programmieren. Dies funktioniert genau wie die
Programmierung der Vorwartsrichtung.

8. Drucken Sie die Taste OK (Pfeil nach links), um die
Anderungen anzunehmen und zum Richtungsplan
zurlckzukehren.

9. Drucken Sie die Taste Zuriick (Pfeil nach rechts), um
zum Hauptmenu zurtickzukehren.

5.3 Bereichsplane

Mithilfe der Bereichsplane kdénnen Steuerungen

fur Geschwindigkeit, Rate und Zubehor fur bis zu
zehn Bereiche flr jeden Plan programmiert werden.
Bereichsplane kénnen folgende Vorteile bieten:

* Anpassen der Wassermengen an bestimmte
Pflanzenanforderungen

* Verbessern des Bereichsmanagements fur
brachliegendes Land oder Getreide

» Einsparen von Energie und naturlichen Ressourcen

* Anpassen der Aufbringung an das
Wasserhaltevermogen der Erde

* Verringern der Wasserverschwendung durch
ubermafige Aufbringung

» Verringern des Abflusses an den Feldgrenzen

e Minimieren der Erosion

« Verringern der Wahrscheinlichkeit, dass der Beregner
in Senken stecken bleibt

5.3.1 Planung der Bewadsserungssteuerung:
Die Ausgangseinstellungen flr die Bewasserung kénnen
vorgenommen werden, ohne den Acker zu betreten.

Zeichnen Sie auf einer Feldkarte die verschiedenen
Variablen ein, um die Beregnung basierend darauf zu
planen. Quellen fir die Karte kbnnen manuelle Skizzen,
Erdprobenkarten, Luftaufnahmen, ASCS-Karten oder
GPS-basierte Karten sein.

Ziehen sie von der Mitte des Kreises (oder des
Schwenkpunktes) aus gerade Linien zum Rand des
Kreises. Jede Linie steht fir den Anfangs- und Endpunkt
eines Bereichs des Plans.

Nutzen Sie die Overlay-Vorlage um die
Bewasserungsbereiche festzulegen, bevor Sie die
Bereiche in der VISION-Konsole programmieren. (siehe
unten fur Beispiel.)

A HINWEIS: Norden wird grundsatzlich als 0 Grad definiert.
[N

I

I

I

I
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Mit Hilfe des Programmierbaren Positions-Overlay in

der VISION-Anzeige kénnen Sie die Position jeder Linie
bestimmen, die auf dem Feldplan eingezeichnet wurde. So
haben Sie eine gute Ausgangsposition um die Anfangs-
und Endwinkel der einzelnen Bereiche zu programmieren.
Die Werte konnen spater noch verfeinert werden, wenn
der erste Bewasserungsvorgang beim Testlauf der Anlage
beobachtet wird.

Nachfolgend sehen Sie ein Beispiel eines Bereichsplans
fur ein Feld mit mehreren Anbaupflanzen. Fur jeden
Bereich gelten andere Aufbringungsanforderungen.
Deshalb mussen unterschiedliche Bereichsplane erstellt
werden.

+ Bereich 1 (0° bis 180° oder die rechte Kreishalfte): Die
gewulnschte Aufbringungsrate liegt bei 0,50 Zoll und
eine DUngemitteldlse wird aktiviert.

» Bereich 2 (180° bis 0° oder die linke Kreishalfte): Die
gewinschte Aufbringungsrate liegt bei 0,75 Zoll und
eine Dungemitteldise wird deaktiviert.

5.3.2 Erstellen oder Bearbeiten eines Bereichsplans:

1. Dricken Sie die Taste OK, um das VISION-Hauptment
zu offnen. Wahlen Sie das MenU “Plane” aus.

2. Wahlen Sie im Menu “Plan bearbeiten” den zu

Steuerungsoptionen A
gEhe
Endspriuhkopfe
Systemeinrichtung

Verlauf

v
oK ¢

erstellenden oder bearbeitenden Bereichsplan aus.
3. Wahlen Sie “Bearbeiten” aus, um Anderungen an

4Zuruck

Plan Bearbeiten: -

ebietsplan 1

Gebietsplan 2
Richtungsplan

v
Zurtick OKd—I

diesem Plan vorzunehmen, oder wahlen Sie “Loschen
aus, um die vorhandenen Daten zu Idschen und einen
neuen Plan zu erstellen. Driicken Sie die Taste OK, um
die Auswahl zu bestatigen.

4. Wahlen Sie die Anzahl der fir diesen Bereichsplan

Gebietsplan 1: -

Loschen

v
oK ¢

bendtigten Bereiche aus und dricken Sie die Taste OK.

5. Der Bereichsplanassistent zeigt die Start- und
Endpunktbildschirme fiir jeden Bereich an, beginnend
mit Bereich 1.

6. Legen Sie die Anfangs- und Endpunkte fiir Bereich 1
fest. Legen Sie die Grenzen fiir Bereich 1 fest, indem
Sie die Pfeiltasten nach oben oder unten gedruickt
halten. Der Pfeil nach oben bewegt den Winkel
im Uhrzeigersinn, der Pfeil nach unten gegen den
Uhrzeigersinn. Achten Sie darauf, dass die Bereiche
im Uhrzeigersinn festgelegt werden missen, damit
der Bereichsplan richtig funktioniert. Ein Bild der

4Zuruck

»

Bereich 1:
Start

0,0

Ende

v
OK ¢

4Zurtick
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Schwenkanlage in der Vision Zone bewegt sich Gber den
Bildschirm und zeigt den sich verandernde Winkel an.

7. Dricken Sie die Taste OK, wenn Sie den Startpunkt
fur Bereich 1 festgelegt haben, um die Einstellung zu
bestatigen. Der Planassistent fordert Sie dann auf, den
Endpunkt des Bereichs einzugeben.

8. Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben und unten,
um den Endpunkt fir den Bereich festzulegen. Driicken
Sie die Taste OK, wenn Sie ihn festgelegt haben.

9. Fihren Sie die Schritte 6 bis 8 fir jeden weiteren
Bereich durch.

10. Wenn alle Bereiche festgelegt sind, zeigt der
Planassistent den Bildschirm “Bereichsbearbeitung”
an. Auf diesem Bildschirm sehen Sie eine
Zusammenfassungstabelle, in der die Steuerungen flr
Pumpe, Zubehoér und Rate bearbeitet werden kénnen
(siehe unten fir Einzelheiten.)

Der Bildschirm “Bereichsbearbeitung” kann jederzeit

Gebietsplan 1: -
Bereich H20 ACC Rate
300-40 - = 0,25 Zoll

120-150 (e 95 %

00-24( :-"'- (

Zuriick OK ¢

geoffnet werden, um die Bereichsplane zu bearbeiten.

1. Dricken Sie im Hauptmeni die Taste OK.

2. Wabhlen Sie “Plane” aus und driicken Sie die Taste OK.

3. Wahlen Sie Bereich 1 oder 2 aus, je nachdem, welchen
Sie bearbeiten mdchten.

4. Wahlen Sie Bearbeiten aus.

Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben und unten, um
die Bereichsplane durchzublattern. Heben Sie den zu

bearbeitenden Plan hervor (siehe unten fir Einzelheiten.)
Drucken Sie die Taste OK, um die Start- und Endposition

Flachen-Plan 1: -
Bereich H20 ACC Rate
300-40 ™~ @ 0,25Zoll
120-150 el 95 %

200-240 g 0,15 Zoll

Zuriick OK ¢

fir den Bereich zu &ndern.

Dricken Sie die Taste Pumpe, um die Pumpe ein- oder
auszuschalten.

Driicken Sie die Taste Zubeho6r, um Maschinenzubehor
ein- oder auszuschalten.

Dricken Sie die Taste Rate, um die gewlinschte
Geschwindigkeit und Aufbringungsrate zu andern.

Driicken Sie die Taste OK, um die Anderungen zu
bestatigen.

Hinweis: Wenn die Pumpe fir einen bestimmten
Bereich deaktiviert ist, wird in der Ratenspalte nur die
Geschwindigkeit des Beregners (Prozentzahl) und nicht
die Aufbringungsrate angezeigt.
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6. Systemeinrichtung
6.1 Ubersicht

Bei der Systemeinrichtung handelt es sich um ein
Menu auf oberster Ebene, in dem folgende Funktionen
bearbeitet werden kdnnen:

* Auto-Neustart

* Auto-Rlckwarts
» Schranke

» Konfiguration

»  Optionen

6.1.1 Zugriff auf das Menu “Systemeinrichtung”:

1. Dricken Sie die Taste OK, um das VISION-Meni
aufzurufen, und blattern Sie nach unten zur Option
“Systemeinrichtung”.

2. Drucken Sie zur Auswabhl die Taste OK. Daraufhin
wird das Menu “Systemeinrichtung” angezeigt.

Steuerungsoptionen A
Plane
Endsprihkopfe

Systemeinrichtung

Verlauf

oK ¢

Zurtiick

6.2 Automatischer Neustart

Die automatische Neustartfunktion 16st nach einem

Stromausfall einen automatischen Systemneustart aus

und nimmt den vor dem Stromausfall ausgewahlten

Betriebsmodus der Anlage wieder auf. Die Schwenkanlage

wird nur neu gestartet, wenn die folgenden drei

Bedingungen erflllt sind:

1. Die Schwenkvorrichtung und / oder die Pumpe waren
in Betrieb.

2. Die Stromversorgung wurde wieder hergestellt.

3. Der automatische Neustart ist aktiviert.

Der automatische Druckneustart ist eine andere Funktion,
die spater in diesem Abschnitt erlautert wird.

6.2.1 Konfigurieren des automatischen Neustarts

1. Dricken Sie die Taste OK, um das VISION-Hauptmenl
zu Offnen.

2. Wahlen Sie “Systemeinrichtung” aus und driicken Sie
die Taste OK.

3. Wahlen Sie die Option “Automatischer Neustart” aus
und dricken Sie die Taste OK.

Neustart, bei Ruickkehr der b
Stromzufuhr?

Nein

oK

Durch Auswahlen von “JA” (Einzelheiten siehe oben) wird
der automatische Neustart aktiviert. Das Symbol fiir den
automatischen Neustart wird im Statusanzeigefeld auf dem
VISION-Hauptbildschirm angezeigt (Details siehe unten).

4Zuruck

33 %

26 psi
482 Volt
29,3 Std./
Umdrehung

@ \‘?.

Durch Auswahl von “NEIN” wird die automatische
Neustartfunktion deaktiviert. Im Statusanzeigefeld wird
kein Symbol angezeigt.

0,75 Zoll

6.3 Automatische
Ruckwartsbewegung

Zusammenfassung:

Damit automatische Rickwartsbewegung und

automatische Stoppfunktion funktionieren, ist mindestens

eines der beiden folgenden Systeme erforderlich:

1. Ein optionales Hardware-Paket, das bei dem Lindsay-
Handler in Ihrer Nahe erhaltlich ist und sich an jedem
Turm montieren lasst. Diese Baugruppe besteht
aus Schaltern, die von einem langen Arm betatigt
werden, sobald physischer Kontakt zu einem Hindernis
hergestellt wird.

2. Eine programmierbare Schranke, die mithilfe eines
Positionierungssystems einen Betriebsbereich innerhalb
der Feldgrenzen der Schwenkanlage herstellt.

Wenn die Option “Automatische Rickwartsbewegung”
ausgewahlt ist, andert die Schwenkanlage automatisch
die Richtung, wenn der mechanische Schalter oder die
programmierte Schranke ausgeldst wird.
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Wenn die Option “Automatische Stoppfunktion”
ausgewabhlt ist, schaltet sich die Schwenkanlage
automatisch ab, wenn der mechanische
Ruckwartsbewegungsschalter betatigt wird oder sie die
programmierte Schranke erreicht.

6.3.1 Konfigurieren der automatischen

Riickwartsbewegung

1. Drucken Sie die Taste OK, um das VISION-Hauptmenu
zu Offnen.

2. Wahlen Sie die Option Systemeinstellung aus und
driicken Sie die Taste OK.

3. Wahlen Sie die Option “Automatische
Ruckwartsbewegung” aus und driicken Sie die Taste OK.

Ruckwarts oder Anhalten bei -

Schranke?

Stopp

oK

Durch Auswahlen der Option zur Riickwartsbewegung
(siehe oben) wird die automatische Riickwartsbewegung
des Systems aktiviert. Das unten dargestellte Symbol wird
im Statusanzeigebereich des VISION-Hauptbildschirms
angezeigt.

4Zurlick

33 %

26 psi
482 Volt
29,3 Std./
Umdrehung

\1—.

Durch Auswahl der Stoppoption wird die automatische
Rickwartsbewegung des Systems deaktiviert und die
Anlage halt automatisch an, wenn sie mit der Schranke

in Berihrung kommt. Das unten dargestellte Symbol wird

im Statusanzeigebereich des VISION-Hauptbildschirms
angezeigt, wenn die automatische Stoppfunktion aktiviert ist.

0,75 Zoll

A
33 %

26 psi
482 Volt
29,3 Std./
Umdrehung

-

0,75 Zoll

v

AuBBerdem kann eine programmierbare Haltezeit festgelegt
werden, sodass die Schwenkanlage an der Schranke
weiter bewassert (ohne sich vor- oder zurlickzubewegen),
bevor sie sich zurlickbewegt oder abschaltet. Die Haltezeit
kann in Minuten angegeben werden. (Siehe “Konfigurieren
einer Haltezeit” unter “Schrankenoptionen”)

6.4 Schrankenoptionen

Es gibt zwei Schrankentypen: physische und
programmierbare.

Fir eine erhohte Sicherheit konnen beide Typen
gemeinsam verwendet werden. Unabhangig davon,
welche Art verwendet wird, muss es an jedem Ende des
Feldes physische Schranken geben. Programmierbare
Schranken sollten nicht als “letzter” Haltepunkt der
Schwenkanlage verwendet werden.

Physische Schranken:
Sind Sperrkonstruktionen an den Enden des Feldes.

Programmierbare Schranken:

Die programmierbare Schranke ist eine einzigartige
Methode zur Steuerung von automatischen Umkehr- und
automatischen Anhaltepositionen auf dem bewasserten
Feld. Wenn nur ein Teil eines gesamten Feldes beregnet
werden muss, kann eine programmierte Schranke
eingesetzt werden, um zu verhindern, dass sich der
Beregner in einen unerwinschten Teil des Feldes bewegt.
Er kann dort seine Richtung wechseln.

Die VISION-Steuerung Uberwacht die Position

der Schwenkanlage. Wenn eine der Grenzen der
programmierten Schranke erreicht wird, kehrt die Anlage
automatisch um oder halt an. Die Programmierung der
automatischen Riickwartsbewegung und der automatischen
Stoppfunktion werden im vorherigen Abschnitt erlautert.

6.4.1 Konfigurieren einer programmierten Schranke:

1. Dricken Sie die Taste OK, um das VISION-Hauptmen
zu Offnen.

2. Wahlen Sie die Option Systemeinstellung aus und
driicken Sie die Taste OK.

3. Wahlen Sie die Option “Schranken” aus und driicken
Sie die Taste OK. (siehe unten fur Einzelheiten.)
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1. Drucken Sie die Taste OK, um das VISION-Hauptmenu

Schranken: < 2 W?ﬁfneg die Option “Systemeinrichtung” d
0 . anien oie die Vption ystemeinricntung aus un
Bearbeiten driicken Sie die Taste OK.

Loschen 3. Waéhlen Sie die Option “Schranken” aus und driicken
Hal . Sie die Taste OK.
altezeit 4. Wahlen Sie die Funktion “Haltezeit” aus und driicken

Sie die Taste OK.
5. Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben und unten,
g um den Timerzahler zu erhéhen oder zu verringern,
und drlicken Sie die Taste OK, wenn Sie die

v
OK I gewunschte Haltezeit eingestellt haben.

Zuruck

Haltezeit (Min.): 4
4. Wahlen Sie die Option “Bearbeiten” aus und driicken
Sie die Taste OK.

5. Verwenden Sie im Bildschirm “Bearbeiten” die m_
Pfeiltasten nach oben und unten, um zwischen Start-
und Endpositionen zu wechseln (siehe unten). Heben
Sie das Feld hervor, um den Wert zu andern.

Zulassiger - )
i v

Bereich: -

Start 4Zuruck OK

180,0

Ende

00 6.5 Konfiguration
v So greifen Sie auf das Menu “Konfiguration” zu:

v
I 1. Drilicken Sie die Taste OK, um das VISION-

{Zu rijck Hauptmen zu 6ffnen, und blattern Sie nach unten zu
“Systemeinrichtung”. Driicken Sie die Taste OK, um die
Auswahl zu treffen.
6. Durch driicken der Pfeiltaste nach oben, konnen 2. Wahlen Sie das Menu “Konfiguration” aus und driicken
Sie die Position der Schranke im Uhrzeigersinn Sie die Taste OK. Der Bildschirm “Konfiguration” wird
verschieben. Durch driicken der Pfeiltaste nach unten angezeigt (siehe unten).

verschieben Sie die Position der Schranke gegen den
7. Dricken Sie die Taste OK, wenn die programmierten +
Schranken festgelegt sind. Druck

Geben Sie die Start- und Endpositi der Schrank Strom

eben Sie die Start- und Endpositionen der Schranke .

immer mit dem Uhrzeigersinn ein. Im Beispiel oben sehen EmSte"ungen
Sie einen Schrankenbereich von 180° bis 0° (die linke GPS

Halfte des Feldbereichs). Das bedeutet, dass der Bediener
die Schwenkanlage zwischen 0° und 180° (die rechte
Halfte des Feldes) betreiben mdchte.

v
Mit der Funktion “Ldschen” kdnnen alle vorhandenen ‘Zu rﬁck OK ‘_I

Informationen zu programmierten Schranken aus der
VISION-Steuerung entfernt werden.

6.4.2 Konfigurieren der Haltezeit Nutzen Sie die Bildlaufleiste an der Seite des Menls um
Die Haltezeit verzdgert die Bewegung der Schwenkanlage  Weitere Optionen zu sehen. (Siehe unten.)

wahrend der ausgewahlten Minutenzahl (wie unten

gezeigt), bevor die Richtung gewechselt wird. Die

programmierte Haltezeit funktioniert sowohl fur

programmierte als auch fir physische Schranken.
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Kalibrierung der Position
Zubehor

v
«Zuriick oK

6.5.1 Konfigurieren der Aufbringungsrate und der

Geschwindigkeitssteuerung:

1. Blattern Sie im Menu nach unten, bis die Option
“Aufbringung” hervorgehoben ist. Driicken Sie die
Taste OK, um die Auswahl zu treffen.

Der VISION-Assistent zur Aufbringungseinrichtung fordert
Sie zu drei Eingaben hinsichtlich des Wasserdurchflusses
auf (Details siehe unten). Sie finden alle diese
Informationen auf dem Beregnungsdiagramm, das mit der
Anlage geliefert wurde.

Auf dem letzten Bildschirm wird die
Mindestaufbringungsrate bestimmt, die aus den Eingaben
errechnet wird und sich nicht programmieren Iasst.

Konfigurieren des Drucks:
1. Blattern Sie im Menu “Konfiguration” nach unten und
wahlen Sie die Option “Druck” aus.

Durchflussrate (gpm):

Zurtick OK

v
Beregnungslange bei -
eingeschaltetem Endsprihkopf:

oK ¢

Zuruck

BY LINDSAY
Gesamtbetriebsdauer (Min.) bei |4
100 %
780
v
4Zurtick oK
Die Mindestaufbringungsrate ist |4

0,18 Zoll

«Zuriick OK ¢

2. Dricken Sie die Taste OK, um das Druckmend
anzuzeigen. (Siehe unten.)

Im Menu “Druck” kdnnen verschiedene zu verwendende

Geratetypen und unterschiedliche Druckzustande fur diese

Gerate ausgewahlt werden.

Geratetyp

F
+

OK ¢

4Zuriick
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6.5.2 Ein Gerat auswahlen

1. Wahlen Sie im MenU “Druck” die Option “Geratetyp”
aus. Driicken Sie die Taste OK, um die Auswahl zu
bestatigen.

2. Blattern Sie im Menu nach oben oder unten und heben
Sie das entsprechende Gerat hervor (siehe unten fir
Einzelheiten.)

Geratetyp: A

Schalter
Keine
Sonstiger

v
OK ¢

* Ashcroft-Signalgeber: Der Druck wird als
Druckistwert in PS| oder Bar angegeben.

« Schalter: Fur den Druck wird “JA” oder “NEIN”
angegeben. “JA” bedeutet, dass der Druck
ausreichend ist.

« Keines: Das Druckgerat ist deaktiviert oder nicht
eingerichtet. Daher wird fiir den Druck “Nicht
verfligbar” angegeben.

» Sonstige: Das Druckgerat ist normalerweise ein
Signalgeber, daher wird ein Druckistwert in PSI oder
Bar angegeben. (Siehe unten fiir Einzelheiten.)

Max. Druck A

4Zuruck

oK

4Zuruck

Dies ist der maximale Nenndruck (in PSI) fur das Gerat.
Dies ist die Nennausgangsspannung fiir einen Druckwert
von null (0) in PSI fur das Gerat.

Mindestspannung (V): A

v
oK ¢

Dies ist die Nennausgangsspannung fur den
Maximaldruck (in PSI) fir das Gerat.

4Zuruck

Hochstspannung (V): A

oK ¢

Es kdnnen einige andere Signalgeber mit der VISION-
Steuerung verwendet werden.

Zuriick

Die erforderliche Konfiguration hangt von den
Spezifikationen des Signalgebers ab.

Wenden Sie sich an einen Lindsay-Handler, wenn Sie ein
solches Gerat verwenden, damit die richtigen Eingangs-
und Ausgangswerte fur den jeweiligen Druckwert
festgelegt werden kdnnen.
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6.5.3 Konfigurieren der Druckgrenzen
1. Wahlen Sie im Men( “Druck” die Option “Grenzen” Pumpen neustartverz('jgerung f
aus und driicken Sie die Taste OK (siehe unten fir (Min )
Einzelheiten.) e

Niederabschaltung (psi): A

'

I || (Cocccneten bel T >
Ausschalten bei Null Zuriick OK

6. Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben und

v
‘ZuruCk OK ‘ I unten, um die Grenze fiir den Druckeinschaltversuch

festzulegen (siehe unten). Driicken Sie die Taste OK,
um die Auswahl zu bestatigen.

2. Halten Sie die Pfeiltasten nach oben und . .
unten gedrickt, um die Grenze fir die StartverSUChsgrenze (Mm')' f
Niederdruckabschaltung festzulegen. Durch Driicken
der Pfeiltaste nach oben wird der Einstellwert erhéht
und durch Drucken der Pfeiltaste nach unten gesenkt.

3. Driicken Sie die Taste OK, wenn der Wert festgelegt _
wurde.

4. Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben und unten, Ausschalten bei Null
um den Druckeinschaltwert festzulegen (siehe
unten). Driicken Sie die Taste OK, um die Auswahl zu ;
bestatigen.

Niederwarnung (psi): A {Zuruck OK 4—|

+

Ausschalten bei Null

Zuriick OK ¢

5. Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben und unten,
um die Pumpenneustartverzégerung festzulegen (siehe
unten). Driicken Sie die Taste OK, um die Auswahl zu
bestatigen.
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6.5.4 Druck-Neustart 7.
Wahrend der Bewasserung ist die Schwenkvorrichtung 8.

oft aufgrund von Nasse nicht zuganglich. Es ist
deshalb praktischer, die Pumpe auszuschalten und die
Schwenkvorrichtung aufgrund von zu niedrigem Druck
ausgehen zu lassen.

Driicken Sie die Taste OK, um diesen Wert zu bestatigen.
Der Bildschirm “Niederspannungsneustart” wird angezeigt
(siehe unten). Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben
und unten, um diesen Wert bei Bedarf anzupassen.
Driicken Sie die Taste OK, um den Wert zu bestatigen.

Die Schwenkvorrichtung kann man ganz einfach von der
Pumpe aus wieder einschalten. Wenn die VISION-Konsole
sich im Fehlerzustand “niedriger Druck” befindet, kann

das System neu starten, sobald wieder ausreichend Druck

vorhanden ist. Deshalb kann man die Schwenkanlage an “
der Pumpe ein- und ausschalten.

Ausschalten bei Null

6.5.5 Konfigurieren der Stromgrenzen
1. Dricken Sie die Taste OK, um das VISION-Hauptmen
zu offnen.

Niederspannungsneustart (V): A

2. Wahlen Sie “Systemeinrichtung” aus und driicken Sie

v
die Taste OK. Zurtick OK 4—'

3. Wahlen Sie “Konfiguration” aus und driicken Sie die
Taste OK.

4. Wahlen Sie die Option “Leistung” aus und driicken Sie
die Taste OK. Folgender Bildschirm zur Verzdgerung
fur den Drehphasenumrichter wird angezeigt.

9.

Verzogerung fiir A

Der Bildschirm “Hochspannungsabschaltung” wird
angezeigt (siehe unten). Verwenden Sie die Pfeiltasten
nach oben und unten, um diese Einstellung bei Bedarf
anzupassen. Driicken Sie die Taste OK, um diesen
Wert zu bestatigen.

Drehphasenumrichter (Sek.): Hochspannungsabschaltung (V): |&

Ausschalten bei Null - Ausschalten bei Null

=+

4Zurtick OK 4—'

5. Verwenden Sie die Pfeiltaste nach oben, um den Wert

«Zuriick OK ¢

fur den Verzégerungstimer zu erhdhen. Verwenden Sie
die Pfeiltaste nach unten, um den Wert zu verringern.
Dricken Sie die Taste OK, um die Einstellung zu
bestatigen.

6. Der Bildschirm “Niederspannungsabschaltung” wird
angezeigt (siehe unten). Passen Sie diese Einstellung bei

10.

Der Bildschirm “Hochspannungsneustart” wird
angezeigt (siehe unten). Verwenden Sie die
Pfeiltasten nach oben und unten, um diese
Einstellung anzupassen. Drucken Sie die Taste OK,
um diesen Wert zu bestatigen.

Bedarf mithilfe der Pfeiltasten nach oben und unten an.

Niederspannungsabschaltung (V): |4

Ausschalten bei Null

Hochspannungsneustart (V): A

]
U | lAusschalten bei Null

Zuruck OK 4—'

«Zuriick OK ¢
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6.5.6 Nutzereinstellungen
Im Menu “Voreinstellungen” kdnnen die auf der Oberflache : : . A
angezeigten Maleinheiten und die Sprache geandert Einheiten: %
werden. AuBerdem kann die Zykluszeit in Prozent der w
Maschinengeschwindigkeit angepasst werden. Metrisch
So greifen Sie auf das Menu “Voreinstellungen” zu:
1. Drucken Sie die Taste OK, um das VISION-Hauptmenu
zu Offnen.
2. Blattern Sie hinunter zum Menii “Systemeinrichtung”
und driicken Sie die Taste OK. ;
3. Wahlen Sie das Menu “Konfiguration” aus und driicken
Sie die Taste OK. dZuriick OK ‘_I
Einheiten -
+ 2. Wahlen Sie zwischen angloamerikanischen Einheiten
m (Zoll, FuR) und metrischen Einheiten (Millimeter, Meter).
Feldbereich 3. Dqu!(gn Sie c_iie Tast(_e OK, um_die Auswahl zu
o bestatigen. Dies ist die weltweite Einstellung fur
%o Zyklus VISION Instrumententafel. Alle Einheiten werden
gemal dieser Auswahl angezeigt.
6.5.8 Andern der Anzeigesprache:
; 1. Wahlen Sie im Meni “Voreinstellungen” die Option
“Sprache” aus und driicken Sie die Taste OK.
. ‘ I 2. Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben und unten,
‘ZurUCk OK um die Sprachoptionen durchzublattern (Details siehe

4. Wabhlen Sie die Option “Voreinstellungen” aus und
driicken Sie die Taste OK Das folgende Menu wird
angezeigt.

6.5.7 Andern von MaBeinheiten

1. Wabhlen Sie die Option “Einheiten” aus, um das Meni
“Einheiten” anzuzeigen (Details siehe unten). Driicken
Sie die Taste OK, um die Auswahl zu bestatigen.

unten). Dies ist die weltweite Einstellung fir VISION
Instrumententafel. Der gesamte Text wird gemaf dieser
Einstellung angezeigt.

Sprache:
Russisch
Spanisch
Portugiesisch
Deutsch

F
+

v
oK ¢

3. Dricken Sie die Taste OK, um die Auswahl zu bestatigen.
Hinweis: Nicht alle Sprachen sind sofort verfuigbar. Wenn
Sie eine bestimmte Sprache bendtigen und diese nicht
angezeigt wird, wenden Sie sich an einen Lindsay-Handler
in lhrer Nahe, um eine Sprachaktualisierung zu erhalten.

4Zuruck

6.5.9 Den Feldbereich einstellen

Der Feldbereich soll nur eine optische Hilfe fir die Vision
Zone darstellen und dabei helfen, die Rotationsdauer

zu berechnen. Der Feldbereich ist eine Abbildung des
tatsachlichen Schwenkbereichs. Der Feldbereich verfugt
Uber keine programmierbaren Funktionen.

So andern Sie die Anzeige des Feldbereichs:
1. Wahlen Sie im MenU “Voreinstellungen” den Punkt
“Feldbereich” aus und driicken Sie die Taste OK.
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. Das GPS dient nicht zur Positionierung der Maschine.
Feldbereich: -
Start Es gibt zwei Arten von GPS-Geraten von Lindsay; als
eigenstandiges System oder in programmierbarer Version.
180,0
Ende Das eigenstandige GPS-Prifgerat ist ein einzelnes GPSC

oK ¢

2. Durch driicken der Pfeiltaste nach oben, kdnnen Sie
die Startposition im Uhrzeigersinn verschieben. Durch
driicken der Pfeiltaste nach unten verschieben Sie die
Startposition gegen den Uhrzeigersinn.

3. Driicken Sie die Taste OK, um zur Einstellung des
Endpunktes zu gelangen.

4. Durch driicken der Pfeiltaste nach oben, kdnnen Sie
die Endposition im Uhrzeigersinn verschieben. Durch
driicken der Pfeiltaste nach unten verschieben Sie die
Endposition gegen den Uhrzeigersinn.

5. Dricken Sie die Taste OK, wenn der gewlinschte
Feldbereich festgelegt wurde.

Zuruck

6.5.10 Einstellen der Zykluszeit in Prozent

Mithilfe der Zykluszeiten wird der Schwenkzyklus gesteuert.
Beispiel: Bei einer Anlage, die mit einer Geschwindigkeit
von 25 % bei einer Zykluszeit von 60 Sekunden lauft, wirde
sich die Schwenkvorrichtung 15 Sekunden lang bewegen
und 45 Sekunden lang stehen bleiben (60 x 25 % = 15).

So passen Sie diese Einstellung an:

1. Wahlen Sie im Men( “Voreinstellungen” das Menu
“% Zyklus” aus und druicken Sie die Taste OK.

2. Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben und unten, um
eine der Zykluszeiten hervorzuheben (Details siehe unten).

Zykluszeit (Sekunden): e
iz0
*60

30

15

v
oK ¢

3. Driicken Sie zur Auswahl der Zykluszeit die Taste OK.

Zurtick

6.5.11 Global Positioning System (GPS):

Das VISION-GPS der Schwenkanlage dient nur zur
Positionsbestimmung des Beregners. Es kann der
Steuerung das Signal senden, Pumpen und Zubehdr zu
aktivieren, die in den Bereichsplanen programmiert wurden.

| Bedienfeld, das an der Oberseite der Schwenkanlage
befestigt wird (meistens auf dem ElI-Rohr). Die Antenne
fur das GPS befindet sich im Bedienfeld. Externe
Antennen sind nicht erforderlich.

Das programmierbare GPS-Gerat verfligt Gber ein GPSC
Il Bedienfeld, das an der Schwenkvorrichtung befestigt ist
und ein GPSC | Bedienfeld, das am Ende des Systems
angebracht ist und so ein hdheres Maf} an Kontrolle tGber
die Bewasserung und die Mdglichkeit die Programmierung
direkt am Bedienfeld an der Schwenkvorrichtung
vorzunehmen, bietet.

Das GPS wird vorkonfiguriert geliefert. Die einzigen
Einstellungen, fir die beim Einschalten Informationen von
der VISION Konsole benétigt werden, sind das GPS-
Koordinaten der Schwenkanlage und der Endpunkte
(Breiten- und Langengrad).

Die Koordinaten der Start- und Endpunkte fur die Anlage
mussen erfasst (normalerweise mit einem GPS-Handgerat)
und in die VISION-Steuerung eingegeben werden.

6.5.12 GPS Konfigurieren

So greifen Sie auf das Menu “GPS” zu:

1. Dricken Sie die Taste OK, um das VISION-Hauptmenl
zu offnen.

2. Wahlen Sie “Systemeinrichtung” aus und driicken Sie
die Taste OK.

3. Wahlen Sie das Menu “Konfiguration” aus und driicken
Sie die Taste OK.

4. Wahlen Sie die Option “GPS” aus und drticken Sie die
Taste OK (siehe unten).

Anwendung A
Druck
Strom
Einstellungen

v
OK ¢

5. Der Bildschirm “Ubersicht der GPS-Steuerkoordinaten”
wird angezeigt. Hier sehen Sie die aktuell vom GPSC |
erfassten Koordinaten (siehe unten).

4Zuruck
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GPS-Controller-Koordinaten: A
Breitengrad

034,17740
Langengrad

-102,08024

«Zuriick OK ¢

6. Auf diesem Bildschirm werden keine Anderungen
vorgenommen. Driicken Sie die Taste OK, um auf den
Bildschirm mit den Startkoordinaten zuzugreifen (siehe
unten).

Koordinaten des Schwenkpunkts: |«
Breitengrad

034,17740

Langengrad
-102,08024

(Zuriick OK ¢

7. Der Breitengrad wird automatisch hervorgehoben.
8. Geben Sie die mit dem GPS-Handgerat erfassten
Daten hier ein.

Hinweis: Breite und Lange werden als Dezimalgradzahl
angegeben. Abhangig vom verwendeten GPS-Gerat ist
eventuell eine Umrechnung erforderlich.

Die erste Stelle steht fur die Hemisphare. Mithilfe der
Pfeiltasten nach oben und unten kénnen Sie fir die
Breiten- und Langengradwerte zwischen positiv und
negativ wechseln. (Fur positive Zahlen wird kein Symbol
angezeigt.)

Im Folgenden ist dargestellt, welche Hemisphare der Welt
positive bzw. negative Koordinaten erfordert.

Latitude. = + Latitude = +
Longitude = — Longitude = +
Latitude = - Latitude " = -
Longitude = - Longitude = +

9. Geben Sie die Breitenkoordinaten ein.

Legen Sie einen positiven oder negativen Wert
fur die Koordinate fest. (Die Karte oben dient als
Referenz.)

Verwenden Sie die Pfeiltasten nach links und
rechts, um zwischen den Stellen zu wechseln.
Mit der Pfeiltaste nach oben kdnnen Sie die
ausgewabhlte Stelle erhéhen. Mit der Pfeiltaste
nach unten kdnnen Sie die ausgewahlte Stelle
verringern.

10. Driicken Sie die Taste OK, wenn die Breitenkoordinate

1.

festgelegt ist, um die Langenkoordinate zu andern.
Befolgen Sie Schritt 9 zum Eingeben der Koordinaten.
Driicken Sie die Taste OK, um die Koordinaten zu
speichern und zum néachsten Bildschirm zu wechseln.

Hinweis: Driicken Sie auf den folgenden Bildschirmen zu
einem beliebigen Zeitpunkt die Taste OK (Enter), um die
GPS-Daten zu speichern.

12. Geben Sie die Mindestlange des

Bewasserungssystems ein. Verwenden Sie die
Pfeiltaste nach oben, um die Lange zu vergroRern.
Verwenden Sie die Pfeiltaste nach unten, um die
Lange zu verringern. Lindsay empfiehlt, dass die
Mindestschwenklange mindestens 150 Fuld kirzer
sein sollte als die Entfernung zwischen GPSC | und
der Position der Schwenkanlage.

Mindestlange (in FuB): -

4Zuriick OKd—I

13. Drucken Sie die Taste OK, um den Wert zu bestatigen

14.

und zum Bildschirm zur Maximallange zu wechseln.
Geben Sie die Maximallange des
Bewasserungssystems ein. Verwenden Sie die
Pfeiltaste nach oben, um die Lange zu vergroRern.
Verwenden Sie die Pfeiltaste nach unten, um die
Lange zu verringern. Lindsay empfiehlt, dass die
Mindestschwenklange mindestens um 150 Fuf weiter
sein sollte als die Entfernung zwischen GPSC | und
der Position der Schwenkanlage. (siehe unten fir
Einzelheiten.)
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Hochstlange (in FuB):

+b

Zurtick 0K<—|

15. Drucken Sie die Taste OK, um die eingegebene
Maximallange zu bestatigen. Das Programm schaltet
weiter auf den Bildschirm zur Koppelnavigation.

6.5.13 Koppelnavigation

Die Koppelnavigation ist eine Funktion, mit der die Anlage
eine bestimmte Zeit lang in Betrieb bleibt, ohne ein GPS-
oder WAAS-Signal zu empfangen. Nach Ablauf dieser Zeit
tritt eine Stérung auf und die Anlage bleibt stehen.

Der Timer fiir die Koppelnavigation zahlt nur herunter,
wahrend sich die Anlage bewegt. Beispiel: Bei einer
Anlage, die mit 100 % und einer Koppelnavigationszeit
von 900 Sekunden lauft, wirde der Timer doppelt so
schnell ablaufen wie bei einer Anlage, die mit 50 % und
einer Zeit von 900 Sekunden betrieben wird. Dies liegt
lediglich daran, dass sich die Anlage, die mit 50 % lauft,
nur halb so lange bewegt wie die Anlage mit 100 %.

Wenn Sie nach dem Einstellen der Schwenklange die
Taste OK driicken, wird der Bildschirm “Koppelnavigation”
angezeigt.

(siehe unten fir Einzelheiten.)

Koppelnavigationszeit (Sek.): -

OK ¢

Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben und unten, um
die Koppelnavigationszeit zu erh6hen oder zu verringern.
Lindsay empfiehlt den Standardwert von 900 Sekunden.
Wenn der Timer zu niedrig eingestellt ist, treten eventuell
aufgrund des wiederholten voriibergehenden Verlusts des
GPS-Signals immer wieder Stérungen auf.

4Zuruck

Dricken Sie die Taste OK, um die Einstellung fir die
Koppelnavigation zu bestatigen. Der Bildschirm “WAAS-/
SBAS-Modus” wird angezeigt.

WAAS/SBAS verwenden: -

Nein

oK ¢

WASS (Wide Area Augmentation System) und
SBAS (Space Based Augmentation System) sind
GPS-Signalkorrektursysteme, die fir eine genauere
Positionierung als nur GPS sorgen.

Zurlick

WAAS ist nur in Nordamerika verfiigbar. Deshalb sollte
diese Einstellung in anderen Regionen nicht verwendet
werden.

Mit den Pfeiltasten nach oben und unten kénnen Sie “JA”
oder “NEIN” furr die Aktivierung von WAAS auswahlen.
Wenn sich die Schwenkanlage nicht in Nordamerika
befindet, sollte hier “NEIN” ausgewahlt werden.

Betrieb von Schwenkanlage -
gestatten:

ohne Position

mit beliebiger Position

nurmitGps |
nur mit GPS + SBAS

v
OK ¢

Driicken Sie die Taste OK, um die Auswahl zu bestatigen
und zu den Bildschirmen “Betrieb der Anlage gestatten” zu
wechseln (siehe unten).

Wahlen Sie mithilfe der Pfeiltasten das GPS-System aus,
das fur die Anlage verwendet werden soll. Driicken Sie
die Taste OK, um die Auswahl zu bestatigen und zum
Menu “Betrieb der Endspriihkdpfe gestatten” zu wechseln.
(Siehe unten fur Einzelheiten.)

Zurlick
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Betrieb der Endspriihkopfe
gestatten:

+b

mit beliebiger Position

nurmitGps
nur mit GPS + SBAS

oK ¢

Zuriick

Wahlen Sie mithilfe der Pfeiltasten die GPS-Einstellung fur

die Uberwachung der Endspriihkopfzonen aus. Driicken
Sie die Taste OK, um die Auswahl zu bestatigen und zum
Bildschirm “Betrieb des Zubehdrs gestatten” zu wechseln.

Betrieb von Zubehor gestatten: |&

mit beliebiger Position

nurmitGpsS
nur mit GPS + SBAS

oK ¢

Wahlen Sie mithilfe der Pfeiltasten die GPS-Einstellung
fur die Uberwachung der Zubehéraktivierungszonen
aus. Drucken Sie die Taste OK, um zum Bildschirm
“Konfiguration” zurlickzukehren.

Zuriick

6.5.14 Eine weitere Erklarung der GPS-Optionen

« Ohne Position: GPS-Positionsfixierung beeinflusst den
Betrieb der Anlage nicht.

» Mit beliebiger Position: Alle Anlagen werden
unabhangig von Signalverlusten betrieben, bis die
Koppelnavigationszeit ablauft.

* Nur mit GPS: Alle Anlagen werden nur betrieben, wenn
ein GPS-Signal vorliegt.

*  Nur mit GPS + SBAS: Alle Anlagen werden nur
betrieben, wenn ein GPS- und SBAS-Signal vorliegt.

Beim letzten Schritt zur korrekten Einrichtung des GPS
wird Uberpruft, ob die Bewegungszeit der Anlage richtig
eingestellt ist. Wenn sie richtig eingesellt ist, sorgt diese

Zeit fir eine héhere Genauigkeit bei der Koppelnavigation.

6.5.15 Die Laufzeit liberpriifen

1. Wahlen Sie auf dem Bildschirm “Konfiguration” die
Option “Aufbringung auswahlen” aus und driicken Sie
die Taste “OK”.

2. Drucken Sie im Menu “Aufbringung” die Taste “OK”, bis

das Menu “Volle Laufzeit” angezeigt wird (Siehe unten.)

F
+

Gesamtbetriebsdauer (Min.) bei
100 %

780

v
oK ¢

4Zuruck

3. Andern Sie den Laufzeitwert mithilfe der Pfeiltasten

Qach oben und unten. Driicken Sie die Taste OK, um
Anderungen zu speichern.

6.5.16 Konfigurieren des Anfangs des Timeouts

1.

Wabhlen Sie im Konfigurationsmeni den Punkt
“Timeout” aus.

2. Wahlen Sie eine Dauer zwischen zwei (2) und vier

(4) Sekunden, fir die das System wahrend dem
Einschaltevorgang anhalt, um den (Sicherheits-)
Regelkreis zu schlielen.

6.5.17 Kalibrierung der Position

1.

Wahlen Sie im Konfigurationsmeni den Punkt
“Positionskalibrierung” aus.

2. Korrigieren Sie mogliche Fehler der Encoder-

Position, indem Sie den gegenwartigen Winkel der
Schwenkvorrichtung auf dem Feld eingeben (0° bis 360°).

6.5.18 Zubehor

1

. Wahlen Sie im Konfigurationsmenu den Punkt
“Zubehdr” aus.

2. Wahlen Sie den Punkt “Zubehdr”, wenn die Ausgabe

des Zubehdrs nur eingeschaltet werden kann, wenn
die Schwenkanlage nass lauft (Standardbetrieb)

oder wenn die Ausgabe des Zubehors jeder Zeit
eingeschaltet werden kann, unabhangig davon, ob die
Schwenkanlage nass oder trocken lauft.
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6.6 Optionen

Offnen Sie das Menii “Optionen” iber das Menii
“Systemeinrichtung” und driicken Sie zur Bestatigung die
Taste OK.

Im Menu “Optionen” kénnen folgende Auswahlen
vorgenommen werden:

Fernsteuerung

Durchflussmesser

Temperatur

Uhr

Endpruhkopf/Spllventil 1
Endpruhkopf/Spllventil 2

6.6.1 Einrichtung der Fernsteuerung

Dies wird nur fur Online-Steuersysteme verwendet. Es
handelt sich um eine eindeutige ID fir die Controller an
der Anlage, die zur Kommunikation mit einem Basis-
Controller verwendet wird.

Auf dem unten dargestellten Bildschirm wird die System-
ID angezeigt, sobald die Option “Fernbedienung”
ausgewahlt wird.

System-ID: b

v
oK ¢

4Zuriick

6.6.2 Durchlaufeinstellung
In diesem Menu werden Durchflussabschaltung und
Verzdgerungstimer eingestellt.

1. Wahlen Sie im Men( “Optionen” die Option
“Durchflusseinrichtung” aus und drticken Sie zur
Bestatigung die Taste OK. Folgender Bildschirm wird
angezeigt.

Durchlaufeinstellung: -
Protokolliervoreinstellung
Typ des Durchflusssensors

OK

Zuriick

6.6.3 Festlegen der Protokolliervoreinstellung

Wahlen Sie aus, welche MalReinheiten fir den
Gesamtwasserverbrauch verwendet werden sollen (siehe
unten fur Einzelheiten.)

Protokolliervoreinstellung: A

*Acre-ft. oder m

Ga. oder | (x1000)

v
oK ¢

* Gesamtzahl der Acre-feet oder Kubikmeter.
* Gesamtzahl der Gallonen (x1000) oder Liter (x1000).

4Zurtick

Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben und unten,

um zwischen den Auswahlmaoglichkeiten zu wechseln.
Dricken Sie die Taste OK, um die Auswahl zu bestatigen
und zum Menu “Durchflusseinrichtung” zurtickzukehren.
Einstellen des Durchflussmessertyps:

Wabhlen Sie die Option “Durchflussmesser” aus, um
zwischen der Programmierung digitaler Durchflussmesser
und analoger Sensoren zu wahlen (siehe unten fir
Einzelheiten.)

Durchflussmessertyp: e

Analog

v
OK ¢

Hinweis: Nicht alle Sensoren sind kompatibel. Wenden
Sie sich an einen Lindsay-Handler, um Informationen zu
geeigneten Sensorkonfigurationen und zur Kompatibilitat
zu erhalten.

Zurlick

6.6.4 Konfigurieren des Digitalsensors

1. Wahlen Sie im Meni “Druckmessertyp” die Option
“Digital” aus und driicken Sie die Taste OK. Die
nachsten Bildschirme fiihren Sie durch die Einrichtung
des digitalen Durchflussmessers.
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Stellen Sie den K-Faktor gemaf den Anforderungen
des Herstellers ein. Normalerweise finden Sie diese

in den Einbauanweisungen fiir den Durchflussmesser.

Der K-Faktor ist sehr wichtig fir die Genauigkeit der
Durchflussmessungen und der Kumulierungen.

K-Faktor einstellen (Impulse/
Gallone):

4Zuriick 0K4—I

2. Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben und unten,

um den K-Faktor zu erhdhen oder zu verringern.
Drucken Sie die Taste OK, wenn Sie die korrekten

Einstellungen vorgenommen haben, um zum nachsten

Bildschirm zu wechseln.

Abschaltung bei zu geringem
Durchfluss

Ausschalten bei Null

v
Zuriick OK ¢

3. Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben und unten,

um die Abschaltung durch niedrigen Durchfluss

festzulegen. Das System wird dann angehalten, wenn

der Durchfluss unter diesen Wert fallt.
4. Drucken Sie die Taste OK, um die Einstellung zu

bestatigen und zum nachsten Bildschirm zu wechseln

(Siehe unten.)

Ausschalteverzéogerung
(in Minuten):

Ausschalten bei Null

«Zuriick OK ¢

Die Ausschalteverzégerung wird eingerichtet, um es dem
System zu erméglichen, fiir die programmierte Dauer

zu laufen. Solange dieser Timer aktiviert ist, fungiert die
Einstellung zur Abschaltung bei zu niedrigem Durchfluss
als Warnhinweis. Sobald der Timer abgelaufen ist, schaltet
das System sich aus.

Abschaltung bei zu geringem ey
Durchfluss

Ausschalten bei Null

Zurlick OKG—I

Wenn man diesen Timer deaktiviert, bleibt das System

im Warnmodus uns schaltet sich nicht aus. Verwenden
Sie die Pfeiltasten nach oben und unten, um den
Verzogerungswert zu erhdhen oder zu verringern. Driicken
Sie die Taste OK, um die Eingabe zu bestatigen und zum
nachsten Bildschirm zu wechseln.

In der Statusanzeige wird ein Warnhinweis bezlglich des
hohen Durchflusswertes angezeigt, falls der Durchfluss
die eingestellte Grenze Uberschreitet. Es gibt jedoch keine
Ausschaltfunktion bei zu starkem Durchfluss.

Warnung bei hohem Durchfluss: |4

+

Ausschalten bei Null

v
Zurtick 0K4—|

Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben und unten,
um den Warnwert festzulegen. Driicken Sie die Taste
OK, um die Auswahl zu bestatigen und zum Menu
“Durchflussmesstyp” zurtickzukehren.
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6.6.5 Einstellen der analogen Durchflussmessertypen
Wahlen Sie zur Einrichtung eines analogen Sensortyps
Analog als Durchflussmessertyp aus und driicken Sie die
Taste OK. Die nachsten Bildschirme fiihren Sie durch die
Einrichtung des analogen Durchflussmessers.

Max. Durchfluss (gpm): -

oK ¢

Legen Sie den maximalen Durchfluss gemaf den
Spezifikationen des Durchflussmessers fest. Verwenden
Sie die Pfeiltasten nach oben und unten, um den Wert
festzulegen. Driicken Sie die Taste OK, um zum nachsten
Bildschirm zu wechseln.

Zuriick

Mindestspannung (V): e

v
oK ¢

Legen Sie die Mindestausgangsspannung gemaf den
Spezifikationen des Durchflussmessers fest. Verwenden
Sie die Pfeiltasten nach oben und unten, um den Wert
festzulegen. Driicken Sie die Taste OK, um zum nachsten
Bildschirm zu wechseln.

4Zurick

Hoéchstspannung (V): e

4Zuruck

Legen Sie die maximale Ausgangsspannung gemaf den
Spezifikationen des Durchflussmessers fest. Verwenden
Sie die Pfeiltasten nach oben und unten, um den Wert
festzulegen. Driicken Sie die Taste OK, um zum n&chsten
Bildschirm zu wechseln.

Ausschalteverzogerung -
(In Minuten):

Ausschalten bei Null

oK ¢

Legen Sie die Abschaltung durch niedrigen Durchfluss
fest, um das System anzuhalten, wenn der Durchfluss
unter diesen Wert fallt. Verwenden Sie die Pfeiltasten nach
oben und unten, um den Wert festzulegen. Driicken Sie
die Taste OK, um zum nachsten Bildschirm zu wechseln.

4Zuruck

Die Ausschalteverzdgerung wird eingerichtet, um es dem
System zu ermdglichen, fir die programmierte Dauer

zu laufen. Solange dieser Timer aktiviert ist, fungiert die
Einstellung zur Abschaltung bei zu niedrigem Durchfluss als
Warnhinweis. Sobald der Timer abgelaufen ist, schaltet das
System sich aus. Wenn man diesen Timer deaktiviert, bleibt
das System im Warnmodus uns schaltet sich nicht aus.

Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben und unten, um
den Verzdgerungswert zu erhéhen oder zu verringern.
Dricken Sie die Taste OK, um die Eingabe zu bestatigen
und zum nachsten Bildschirm zu wechseln.

In der Statusanzeige wird ein Warnhinweis beziiglich des
hohen Durchflusswertes angezeigt, falls der Durchfluss
die eingestellte Grenze Uberschreitet. Es gibt jedoch keine
Ausschaltfunktion bei zu starkem Durchfluss.

Warnung bei hohem Durchfluss: |4

Ausschalten bei Null

oK ¢

Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben und unten,
um den Warnwert festzulegen. Driicken Sie die Taste
OK, um die Auswabhl zu bestatigen und zum MenU
“Durchflussmesstyp” zurlickzukehren.

4Zuruck
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6.6.6 Temperatur-Einrichtung

Im Folgenden werden die Niedertemperaturabschaltung und Zeitzone (U nterschied zu UTC); -’-
die Neustartfunktion erlautert.

Wahlen Sie im Meni “Optionen” die Option “Temperatur”
aus und driicken Sie die Taste OK Das Meni

“Niedertemperaturabschaltung” wird angezeigt (Siehe unten.) “
Niedertemperaturabschaltung (F): | Lokales Datum: 10.04.2012
Ortszeit:00:17:14

: «Zuriick OK ¢

Ausschalten bei Null

= Legen Sie mithilfe der Pfeiltasten nach oben und unten
den Zeitzonenausgleich fest.

v
‘Zu I'UCK OK ‘_I Datum und Uhrzeit kdnnen auf diesem Bildschirm nicht

bearbeitet werden.

Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben und unten, um
den Wert zu erhéhen oder zu verringern. Driicken Sie
die Taste OK, um die Eingabe zu bestatigen und zum
nachsten Bildschirm zu wechseln.

Driicken Sie die Taste OK, um zum Bildschirm
“Sommerzeit” zu wechseln.

Sommerzeit:

+b

Niedertemperaturneustart (F): A

EmE
= ] s

Ausschalten bei Null

Zurlick 0K4—I

Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben und unten,
um zwischen “Sommerzeit ein” und “Sommerzeit aus”
zu wechseln. Driicken Sie die Taste OK, um zum Mentu
“Optionen” zurlickzukehren.

«Zuriick OK ¢

Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben und unten, um
den Neustartwert zu erhéhen oder zu verringern. Driicken
Sie die Taste OK, um die Auswahl zu bestatigen und zum
Menu “Optionen” zurtickzukehren.

6.6.7 Einstellen der Uhr

Das Datum und die Uhrzeit sind in der VISION-Konsole
voreingestellt. Der Zeitzonenunterschied und die
Sommer-/Winterzeit kdnnen jedoch bearbeitet werden.

Wabhlen Sie im Menu “Optionen” die Option “Uhr”
aus. Dricken Sie die Taste OK. Das Menu “Uhr” wird
angezeigt.
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Uberarbeitungen

Datum Uberarbeitung | Anderungsverm. Veroffentlichter Beschreibung
Anderungsverm.
04.06.2012 | A 30763 30763 Neues Handbuch
04.10.2012 | C 31036 31036 Beleg zur CE-Konformitat hinzugefugt
20.05.2015 | D 33450 33450 GPS-Funktionen in Abschnitt 6 hinzugefiigt
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